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1. Ogdlne informacje dotyczace bezpieczenstwa

1. Ogdlne informacje dotyczace bezpieczennstwa

1.1 Ostrzezenie

Urzadzenia cisnieniowe opisane w tej instrukcji obstugi sa
dostarczane — w stosownych przypadkach — zgodnie z rosyjskim
rozporzadzeniem TR CU 032/2013 i sg przeznaczone do pracy

w instalacjach cisnieniowych. Zachowac ostroznos$¢ podczas insta-
lowania wyposazenia i postgpowac zgodnie z podanymi instruk-
cjami. Nieprzestrzeganie tego moze prowadzi¢ do uszkodzenia
wyposazenia i stanowi¢ potencjalne zagrozenia dla innego sprzetu
i operatoréw.

Zawsze stosowac tylko wyposazenie przeznaczone do danego
procesu. Instalowa¢ wyposazenie w systemie umozliwiajgcym
odpowietrzanie lub spuszczanie medidow podczas procesu.
Konieczne wymagania bezpieczenstwa — patrz stosowane
wskazowki w tej instrukcji obstugi.

Nie przekracza¢ poziomow wibracji rur podanych w tej instrukcji
obstugi. Nadmierna wibracja moze prowadzi¢ do uszkodzenia
wyposazenia i stanowic potencjalne zagrozenia dla innego sprzetu
i operatordéw.

1.2 Informacje dla uzytkownika

Niniejsze informacje dla uzytkownika nalezy stosowac¢ w potaczeniu
z instrukcjg obstugi odpowiedniego przetwornika, dostarczong
przez producenta.

Prawidtowe uzytkowanie obejmuje:
B eksploatacje w obrebie technicznych wartosci granicznych;
B przestrzeganie i stosowanie sie do podanych informacji
o dopuszczalnych mediach (cieczach);
B przestrzeganie i stosowanie sie do wskazéwek podanych
w instrukcjach obstugi.

Ponizsze uzytkowanie jest niedozwolone:

B stosowanie w funkcji elastycznego adaptera w rurociggach, na
przyktad
do kompensowania przesunigcia, wibracji i/lub wydtuzenia
rur; stosowanie w funkcji pomocy do wchodzenia/wspinania,
na przyktad w celach montazowych;

B stosowania do podpierania zewnetrznych obcigzen, na przyktad
jako wspornika rurociggu;

B stosowanie w funkcji dodatku materiatowego; na przyktad
poprzez malowanie tabliczki znamionowej bgdz spawanie
lub lutowanie do czesci.

Naprawy, modyfikacje, uzupetnienia i montaz czes$ci zamiennych
sg ozwolone tylko zgodnie z opisem w instrukcji obstugi.
Bardziej zaawansowane prace wymagajg zatwierdzenia przez
WIKA - firma nie odpowiada za nieautoryzowane prace.
Nalezy przestrzega¢ warunkéw eksploatacji, konserwacii

i naprawy, opisanych w tej instrukcji obstugi. Firma nie ponosi
odpowiedzialnosci za szkody wynikajgce z nieprawidtowego

lub nieprofesjonalnego uzytkowania

1.3 Dopuszczalne media procesowe (ciecze)

Media procesowe wolno stosowaé tylko wtedy, gdy:

B Mozna zapewnic, ze wtasciwosci fizyczne i chemiczne podda-
wanych cisnieniu materiatow, ktére majg stycznos¢ z medium
procesowym, nie sg ograniczone i odpowiadajg wtasciwosciom
wymaganym do bezpiecznej eksploatacji przez oczekiwany cykl
zycia wyposazenia.

B Media procesowe o0 nieznanych wtasciwosciach erozyjnych
i/lub korozyjnych moga by¢ stosowane tylko wtedy, gdy operator
moze przeprowadzac regularne odpowiednie testy gwarantujgce
bezpieczny stan wyposazenia.

1.4 Techniczne wartosci graniczne

Wyposazenie jest przeznaczone do stosowania tylko w obrebie
technicznych wartosci granicznych podanych na tabliczce
znamionowej i w specyfikacji (szczegétowe informacje —

patrz Karta katalogowa produktu) zawierajacej:

B maksymalne cisnienie robocze

B maksymalne i minimalne temperatury robocze

B maksymalny poziom wibracji podany w tej instrukcji obstugi.
Ponadto wszystkie podtaczone rurociggi nalezy zainstalowac
zgodnie z dokumentacjg projektowg, aby wyeliminowac ewentualne
wycieki lub niepozgdane naprezenia lub obcigzenia oddziatywajace
narury.

1.5 Srodki bezpieczerstwa

Klient jest odpowiedzialny za to, aby produkty wyszczegdlnione

w tej instrukcji obstugi nie byty stosowane do celéw innych niz te,
dla ktorych zostaty zaprojektowane.

Wszelkie modyfikacje lub adaptacje przeptywomierzy moga skutko-
wac uniewaznieniem ich certyfikacji.

Uzytkownik odpowiada za podjecie stosowanych srodkéw chronig-
cych przed wzrostem cisnienia powyzej maksymalnie dopuszczal-
nego cisnienia dla przeptywomierzy, nawet w razie pozaru. W razie
jakichkolwiek pytan dotyczacych instrukciji w tej publikacji prosimy
o kontakt z WIKA lub jej akredytowanym agentem przed zainstalo-
waniem przeptywomierza.

Wskazéwki i procedury w tej instrukcji obstugi moga wymagac
specjalnych srodkéw gwarantujgcych bezpieczenstwo personelu
wykonujgcego czynnos$ci operacyjne.

Wybuchy moga prowadzié¢ do $mierci lub powaznych urazéw;

z tego powodu uwzgledni¢ Ostrzezenia w instrukcji obstugi
przetwornika przed przeprowadzeniem czynnosci operacyjnych
opisanych w tej instrukcji obstugi.

1.6 Potencjalne zagrozenia

Nastepujace potencjalne zagrozenie sg zwigzane z praca systemu:
B elekiryczne (napiecie sieciowe)

B masa produktu

Chociaz zagrozenia opatrzone stowem Ostrzezenie odnosza sie
do obrazen ciata 0s6b, a zagrozenia opatrzone stowem Przestroga
sg zwigzane z uszkodzeniem wyposazenia lub szkodami material-
nymi, nalezy mie¢ swiadomosc, ze eksploatacja uszkodzonego
wyposazenia moze prowadzi¢ — w okreslonych warunkach pracy
—do pogorszenia wydajnosci procesowej systemu, skutkujacego
obrazeniami ciata lub $miercia.

Dlatego nalezy w petni przestrzega¢ wszystkich informaciji opatrzo-
nych stowem sygnatowym Ostrzezenie i Przestroga. Informacije
w tej instrukcji obstugi majg jedynie wspiera¢ naszych klientow

w wydajnym stosowaniu naszych urzadzen. Stosowanie tej instruk-
cji obstugi do innych celéw jest wyraznie zabronione, a powielanie
jej tresci — w catosci badz we fragmentach — jest dozwolone tylko za
wczesniejszg zgoda firmy WIKA.
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2. Instrukcja obstugi przeptywomierza gtéwnego

2. Instrukcja obstugi przeptywomierza gtéwnego

2.1 Stosowane symbole
Ponizsze symbole i znaki sg stosowane w niniejszej instrukcji
obstugi.

OSTRZEZENIE! / UWAGA!

...0znacza:

» Niebezpieczenstwo! Ryzyko ciezkich obrazen
ciata

» Ostrzezenie! Ryzyko uszkodzenia wyposazenia.

2.2 Ogolny opis przyrzagdéw pomiarowych

Wszystkie przeptywomierze réznicowo-cisnieniowe dziatajg na
podstawie réwnania Bernoulliego.

Jezeli ciecz jest ttoczona, stopniowo lub gwattownie, przez waskie
przejscie, jego energia kinetyczna zwigksza si¢ wraz ze stratg
energii potencjalnej (cisnienia statycznego).

Aktualna réznica ci$nierh miedzy punktem cisnieniowym przed
zwezeniem a punktem cisnieniowym za zwezeniem jest wprost
proporcjonalna do kwadratu predkosci cieczy.

Poniewaz predkosc dla przekroju jest réwna strumieniowi objetosci,
podstawowe réwnanie jest nastepujace:

O=Fm J;f

gdzie Q jest strumieniem objgtosci, Fyy, jest wspotczynnikiem
korygujgcym jednostki miary, ktéry zawiera wspotczynnik straty
cisnienia do korekty charakterystyki zwezenia, pozycje zaworéw
cisnieniowych i profil predkosci (liczba Reynoldsa), Dp to réznica
cisnien migdzy wlotem a wylotem przyrzadu pomiarowego,

G to gestosé cieczy.

Warunkiem doktadnego pomiaru natezenia przeptywu jest stabilny
stan przeptywu, ci$nienia i temperatury.

W przypadku zastosowan gazowych kompensacja temperatury

i ci$nienia jest réwniez mozliwa poprzez potaczenie elementu

przeptwowego z przetwornikiem wielowymiarowym. Wymagane sg

dwie dodatkowe sondy z odpowiednimi przytgczami procesowymi
do kompensacji temperatury i ci$nienia:

B Czujnik ci$nienia bezwzglednego - zgodnie z normg ISO 5167
sonda ta musi by¢ zawsze zamontowana po stronie wlotowej
elementu przeptywowego.

B Sonda temperatury - Aby unikng¢ zaburzen w profilu przeptywu,
sonda ta musi by¢ zamontowana po stronie wlotowej elementu
przeptywowego.

Sondy moga by¢ zintegrowane z przetwornikiem wielowymiarowym

lub stosowane jako samodzielne jednostki.

W drugim przypadku nalezy uwzgledni¢ specyfikacje w instrukcji

obstugi przetwornika do podtgczania i okablowania elektrycznego.

Stosunek miedzy przeptywem a cisnieniem réznicowym opisuje

funkcja pierwiastka kwadratowego (patrz wyzej) z ggstoscia

w okreslonych warunkach roboczych (G).

Jezeli prad wyjsciowy przetwornika jest ustawiony na wartosci

przeptywu, funkcja pierwiastka kwadratowego jest juz zintegrowa-

na. W przeciwnym razie funkcja pierwiastka kwadratowego musi
by¢ obliczona zewngtrznie, np. w sterowniku PLC.

Uwaga: Upewni¢ sie, ze funkcja pierwiastka kwadratowego nie jest

stosowana podwdjnie w systemie petli pomiarowe;.

Jezeli rzeczywiste warunki pracy réznig sie od warunkéw przyjetych
w karcie kalkulacyjnej, gesto$¢ gazu zmieni sie, a wskutek tego
zmieni sie réwniez obliczone natezenie przeptywu wg podanego
wyzej wzoru.

Kompensacje mozna obliczy¢ w nastepujgcy sposéb:

P2ZT1E1
=Qsx ‘—
QQ Q{ P1TZZ2

dla przeptywu masowego (lub strumienia objetosci w normalnych
lub standardowych warunkach).

Wspotczynnik scisliwosci Z mozna pomingg, jezeli wartosé ta

jest bliska 1. Jezeli wspétczynnik Scisliwosci ma by¢ wliczony do
kompensacji, wartos¢ musi by¢ okreslona zgodnie z aktualnie
zmierzonym ci$nieniem i temperaturg. Wspotczynniki Scisliwosci sg
dostepne w odpowiedniej literaturze w formie tabeli lub wykreséw
albo moga by¢ obliczone, np. za pomocg procedury réwnania stanu
Soave-Redlicha-Kwonga.

2.3 Terminologia

Cpojecte | znacaeme |

Doktadnosé Wielko$¢ definiujaca limit btedu pomiarowego przy
stosowaniu urzgdzenia w okreslonych warunkach
roboczych. Przeptywomierze mozna okresli¢
wartoscig procentowg wspoétczynnika doktadnosci
petnoskalowej. Doktadnos¢ wyrazona w procentach
wspotczynnika implikuje doktadnos$é w obrebie
zakresu przeptywu urzadzenia. Doktadno$¢ wyrazona
w procentach rozpigtosci dotyczy tylko maksymalnego
natezenia przeptywu urzgdzenia. Btad bezwzgledny
uzyskany przy petnej rozpietosci stosuije sie do
obliczania doktadnosci przy niskim natgzeniu

przeptywu.

Wspétczynnik Przedstawia stosunek $rednicy otworu miernika (d)

beta do $rednicy otworu rury (D). Niskie wspétczynniki beta
obnizajg tolerancje konfiguracii i instalacji elementéw
gtéwnych, jednakze zwigkszaja strate cisnienia
wskutek ograniczenia i redukcji wydajnosci miernika.

Wspétczynnik
straty cisnienia

Element gtéwny nie dziata precyzyjnie wg zasady
réwnania Bernoulliego. Nalezy uwzglednic efekty tarcia
i zjawisk fizycznych — czynnik, ktéry bierze pod uwage
te efekty, to wspétczynnik straty cisnienia.

Jest to stosunek aktualnego natezenia przeptywu

do teoretycznego natezenia przeptywu, okreslany

za pomocg kalibraciji laboratoryjnej lub standardéw
referencyjnych elementéw gtéwnych.
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2. Instrukcja obstugi przeptywomierza gtéwnego

(Pojecie | znaczeme |

Zakres Obszar miedzy limitami, w obrebie ktorych mierzona,
odbierana lub przekazywany jest ilo$¢, ktéra jest
wyrazana jako dolne i gérne wartosci zakresu.

Dolne limity zakresu = zakres wartosci wejsciowych,
w ktérym urzgdzenie moze by¢ wyzerowane;

Dolna wartos¢ zakresu = aktualna warto$¢
wejéciowa w obrebie limitdw dolnego zakresu,

do ktérych urzgdzenie zostato wyzerowane;

Goérne limity zakresu = zakres wartosci wejsciowych,
w ktérym urzgdzenie moze by¢ regulowane w celu
uzyskania maksymalnej wydajnosci;

Gorna wartos$¢ zakresu = aktualna wartos¢ wejscio-
wa w obrebie gérnych limitéw zakresu, do ktérych
urzgdzenie zostato wyregulowane w celu uzyskania
maksymalnej wydajnosci.

Regulacyjnosé  Stosunek maksymalnego przeptywu do minimalnego
przeptywu, w ktérym okreslona doktadnos¢ elementu

gtéwnego zostanie utrzymana.

Powtarzalnos¢  Zdolno$¢ miernika do wskazywania tego samego
pomiaru w kazdym momencie, gdy istniejg te same

warunki.

Rozdzielczos¢ Najmniejsza mierzalna wielkos¢ przyrostu

catkowitego przeptywu.

Element wtérny  Przetwornik wzmacniajacy i konwertujacy sygnat
z elementu gtéwnego. Taka jednostka jest zazwyczaj

przetwornik réznicowo-cisnieniowy.
Rozpigtosé Rdznica algebraiczna migdzy gérnymi i dolnym
wartosciami zakresu.
Limity rozpietosci = zakres rozpietosci wejsciowej,
w obrebie ktérej mozliwa jest regulacja urzadzenia.

2.4 Odbiér i postepowanie z materiatami

2.4.1 Instrukcja podnoszenia i manewrowania
skrzyniami

OSTRZEZENIE!
Towary sg wysytane w obudowach lub drewnianych

skrzyniach przystosowanych do transportu morskiego.

Ostroznie postepowac ze skrzyniami i stosowac sie
do instrukcji postepowania. Nie przewracaé skrzyn
,d0 gory nogami”.

Liny transportowe nalezy przymocowa¢ do wzmocnionych punktow
na zawiesia, oznakowanych na skrzyni miedzynarodowymi
symbolami graficznymi. W przypadku uzywania wozka widtowego
do podnoszenia skrzyni nalezy zachowac ostroznos¢, aby nie
uszkodzi¢ desek skrzyni.

W przypadku wszystkich opakowan, szczegdlnie o masie przekra-
czajgcej 4 tony, uwzgledni¢ srodek ciezkosci, o ile jest oznakowany,
przed rozpoczeciem podnoszenia.

2.4.2 Instrukcja rozpakowania materiatow

OSTRZEZENIE!
Ryzyko uszkodzenia wyposazenia.

Przy odbiorze skrzyn sprawdzi¢ list przewozowy dotaczony do
towaru. Wszystkie komponenty sg oznakowane odpowiednim
znakiem i numerem.

Wszystkie wykryte uszkodzenia nalezy zgtosi¢ spedytorowi

i dostawcy.

Zdejmowac ostroznie pokrywe, aby nie uszkodzi¢ desek ani
arkuszy ochronnych pokrywy (polietylen lub papier bitumizowany).
Pokrywa skrzyni jest przymocowana gwozdziami o ptaskim tbie.
Przed rozpakowaniem towaru usunaé krzyzulce i materiat
wypetniajacy.

2.4.3 Instrukcja przechowywania

Towar nalezy przechowywac w czystym, nieogrzewanym magazy-
nie z wentylacjg chronigcg przed mrozem, wilgocig i kondensacjg
gromadzaca sie na materiatach.

Zapewni¢, aby materiaty byly zabezpieczone przed wptywami
atmosferycznymi i zalaniem na poziomie podtogi.

Opakowanie mozna stosowac¢ do przechowywania towaru.
Opakowanie gwarantuje ochrone towaru przez jeden rok:

w przypadku dtuzszego okresu przechowywania nalezy

zapewni¢ odpowiednie zabezpieczenie opakowania.

2.4.4 Instrukcja podnoszenia przeptywomierza

UWAGA!
Ani przetwornik, ani otwor elementu gtéwnego nie jest
przystosowany do przyjecia cigzaru miernika.

Nie podnosi¢ miernika ani za otwér, ani za przetwornik.

Podnosi¢ miernik tylko za szyjke lub zaczepy, jezeli sa na wyposa-
zeniu.

Miernik nalezy podnosi¢ za pomocg odpowiednich lin, tancuchéw
lub paséw w celu bezpiecznego zawieszenia.

Odczekac, az miernik ustabilizuje sig; musi by¢ wypoziomowany

i nie moze przesuwac sig na dzwignicach w punktach zaczepo-
wych.

8 Instrukcja obstugi WIKA — przeptywomierze réznicowo-cisnieniowe
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3. Kompaktowy przeptywomierz kryzowy FLC-CO

3. Kompaktowy przeptywomierz kryzowy FLC-CO

3.1 Giowna specyfikacja montazu bezposredniego

3.1.1 Rozmiar rury
m 2..14"wg ANSI/ASME
® DN50...350 wg EN

3.1.2 Zakresy cisnien

B Klasa 150, 300, 600 przylga podniesiona (RF) wg
ANSI/ASME B16.5

® PN 16, 40, 100 przylga podniesiona (RF) wg EN 1092

3.1.3 Materiat
B SS316/L

3.1.4 Korpus kryzy

B Wykonany z preta

B Grubosc¢ korpusu: 30 mm dla wszystkich rozmiaréw
B Grubos¢ kryzy: 3lub 6 mm

3.1.5 Krociec cisnieniowy
B Ten sam ksztatt i wymiary dla wszystkich wielkosci i opcji
przytgczeniowych

3.1.6 Maksymalne ci$nienie robocze
B 600# wg ANSI B16.5
® PN 100 wg EN 1092

3.1.7 Maksymalna temperatura robocza
Ograniczona przez maksymalnie dopuszczalng temperature
przetwornika réznicowo-cisnieniowego, patrz specyfikacje
w instrukcji obstugi przetwornika.

1) Kréciec ciénieni
(1) Kréciec cisnieniowy

DN s
(2) Oprawka pierscieniowa

3.2 Gtéwna specyfikacja oprawki pierscieniowej

3.2.1 Rozmiar rury

B 2..24"wg ANSI/ASME

® DN50...600 wg EN

B Inne rozmiary na zapytanie

3.2.2 Cisnienie

B Klasa 150 ... 2500 z przylga podniesiong (RF) i ztaczem
pierscieniowym
(RTJ) wg ANSI/ASME B16.5

® PN 10...400 z przylga podniesiong (RF) wg EN 1092

3.2.3 Materiaty
B SS316/316L
B Specjalne stopy na zapytanie

3.2.4 Korpus kryzy
H Spawany lub toczony z jednego kawatka
B Grubos¢ korpusu: 25 ... 65 mm

3.2.5 Krocce cisnieniowe
B Gwint NPT

B Przytagcze do wspawania
B Zigczka

3.2.6 Maks. ci$nienie i temperatura robocza
W zaleznos$ci od materiatu, ci$nienia znamionowego
i odpowiedniego kotnierza

Standard

Instrukcja obstugi WIKA — przeptywomierze réznicowo-cisnieniowe 9



3. Kompaktowy przeptywomierz kryzowy FLC-CO

3.3 Montaz mechaniczny

Sprawdzi¢ numer oznaczenia (TAG) miernika, aby upewnic sie,
ze prawidtowa jednostka jest na wtasciwym miejscu.
Sprawdzi¢, czy wszystkie spawane wyjscia, do ktérych ma by¢
przymocowany miernik FLC-CO, sg réwne. Zeszlifowac wszystkie
wystepy wewnatrz rury, aby wnetrze rury byto gtadkie i czyste.
Upewnic¢ sie, ze wykonano wszystkie wymagane procedury
czyszczenia (na przyktad do zastosowan tienowych/
farmaceutycznych).

Sprawdzi¢ miernik i przylgi uszczelniajgce kotnierza, czy:

B przylgi kryzy nie sg zadrapane i zakleszczone;

® kwadratowa krawedz kryzy nie jest zuzyta

(kwadratowa krawedz nie odbija $wiatta);

otwdr kryzy nie jest zaznaczony lub odksztatcony;
powierzchnie uszczelki sg czyste.

W razie potrzeby wymienic¢ uszkodzone komponenty.

Uzy¢ dostatecznej liczby srub do zamocowania w dolnej czesci

kotnierzy rury, aby ustali¢ miernik.

Zatozy¢ prawidtowe uszczelki po obu stronach korpusu miernika

i wyréwnac je tak, aby aby nie wystawaty poza otwor rury.

Nieprawidtowe ustawienie uszczelek moze spowodowac btedy

pomiarowe i/lub wycieki cieczy. Nigdy nie zgina¢ uszczelek.

Wtozy¢ miernik pomigdzy kotnierze rury, sprawdzajac, czy:

B miernik ma prawidtowg orientacje zaleznie od rodzaju
montazu;

B oile dotyczy, zawor wyrdbwnawczy rozdzielacza jest skierowany
do wylotu strumienia cieczy.

Zatozy¢ sruby przeciwlegle na krzyz (patrz paragraf 5.2.1 na

stronie 5) i rownomiernie dokrecic recznie wszystkie Sruby.

Docisng¢ $ruby do zewnetrznej krawedzi otwordw.

Zatozy¢ pozostate Sruby i rdwnomiernie dokrecic recznie.

Okresli¢ maksymalny moment dokrecenia na podstawie

odpowiednich specyfikacji kotnierzy.

Dokrecic¢ kazda srube prawidtowym momentem przeciwlegle na

krzyz, najpierw na 30% maksymalnego momentu, a nastepnie

na 60% i ostatecznie uzy¢ maksymalnego momentu dokrecenia.

3.3.1 Ustawianie FLC-CO

Mierzone natezenie przeptywu cieczy podlega znacznym btedom,
jezeli montaz wyposazenia w linii powoduje powstawanie wirow
i/lub zaktécen profilu predkosci wskutek nieprawidtowego
ustawienia czesci.

Doktadne wycentrowanie w rurociggu ma krytyczne znaczenia dla
wydajnosci. Informacje o skutkach nieprawidtowego centrowania —
patrz norma ISO 5167:2003.

10 Instrukcja obstugi WIKA — przeptywomierze réznicowo-cisnieniowe

3.3.2 Kierunek FLC-CO

Zamontowac przeptywomierz w przewodzie zgodnie z kierunkiem
przeptywu oznaczonym na korpusie miernika lub tabliczce
zZnamionowe;.

Strona wlotowa kryzy kompaktowej posiada ostrg krawedz.
Strona ta jest oznaczona stowem ,INLET” lub ,UPSTREAM”
wybitym na przyldze wlotowej badz strzatkg na tabliczce
(skos kryzy musi by¢ zawsze po stronie wylotowe;j).

Kryzy kompaktowe przeznaczone do przeptywu
rewersyjnego moga nie mie¢ takiego wyttoczenia.
Dodatkowe informacije, patrz rysunek referencyjny.
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3. Kompaktowy przeptywomierz kryzowy FLC-CO

3.4 Orientacja miernika 3.4.2 Poziomy montaz rur - ciecze i para
Aby gazy powracaty do rury, zamontowac miernik ponizej rury, co

UWAGA! najmniej 45 stopni ponizej poziomu — patrz ponizsze rysunki:
A Podczas instalowania FLC-CO upewnic sie, ze zawory

spustowe/odpowietrzajace sg ustawione tak, aby
medium procesowe byto odwrdcone od personelu
i wyposazenia przy demontazu podczas operacji
spuszczania i odpowietrzania.

Dla wszystkich orientacji miernika sprawdzic, czy strzatka
na korpusie miernika jest ustawiona w kierunku przeptywu
W rurociggu.

3.4.1 Poziomy montaz rur - gaz

Aby kondensat sptywat z powrotem do rury, zamontowaé miernik
powyzej rury, co najmniej 30 stopni nad poziomem — patrz
ponizsze rysunki:

wmm

. .

3.4.3 Pionowy montaz rur - ciecze i gaz (do gory)

Zamontowac miernik, jak pokazano nizej:
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3. Kompaktowy przeptywomierz kryzowy FLC-CO

3.5 Wymagania dotyczace prostych rur

Aby zapewni¢ doktadny pomiar, postgpowac zgodnie z wymaganiami dotyczgcymi prostych rur wlotowych i wylotowych.
Tabela 1 zawiera wskazéwki dotyczace prawidtowego instalowania zgodnie z normg ISO 5167.

Zawory, ztgczki i armatura musi znajdowac sie najlepiej za przeptywomierzem. Mozliwe jest uzycie prostownic (kondycjoneréw
przeptywowych) wtedy, gdy dtugos¢ dostepnych prostoliniowych odcinkdw rurowych jest mniejsza, niz jest to wymagane.

Tabela 1 - Wymagane diugosci prostoliniowe miedzy kryza kompaktowa a ztgczka bez kondycjoneréw przeptywowych

Strona
Strona wlotowa kryzy wylotowa
kryzy
Pojedynczy  Dwatuki90°  Dwatuki90° Dwa tuki Dwatuki90°  Pojedynczy  Pojedynczy Reduktor Rozprezacz  Petnoprzelo- Ostry Kieszen Ztgezki
tuk 90° wtejsamej  wiejsamej 90°wplasz-  wptaszczy- tréjnik 90° fuk 45° koncentryczny koncentryczny towyzawér  reduktor  termometru (kolumny
plaszczyznie: plaszczyznie:  czyznach  znachprosto- zprzediuzka Dwafuki45® 2DnaDna  05DnaDna  kulowylub  symetrycz- lubosiona® od2do11)

% Dwatuki90°  Konfigura- Konfigura- prostopad- padtych lub bez w tej samej dtugosci od dugosci zasuwa ny o $rednicy i kieszen

= w kazdej cjaS ciaS tych plaszczyznie: 1,560 do 3D Ddo2D odcinajaca densytometru

°

o plaszczyznie Skosny tuk Konfigura- catkowicie

_‘3 90° cjaS otwarta

£

3 (S>30D2  (30D>S>  (10D>S)@  (30D>S>  (5D>S)ab (S=2D)a <0030

2 10D)2 5D
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14

Ae Bf Ae Bf Ae Bf Ae Bf Ae Bf Ae Bf Ae Bf Ae Bf Ae Bf Ae Bf Ae Bf Ae Bf  Ae Bf

< 6 3 10 g 10 g 19 18 34 17 3 g 7 g 5 ] 6 g 12 6 30 IS B5 3 4 2
0,20
040 16 3 10 g 10 g 44 18 50 25 9 3 30 g 5 ] 12 8 12 6 30 15 | & 3 6 3
050 22 9 18 10 22 10 44 18 75 34 19 9 30 18 8 & 20 9 12 6 30 15 1 5 3 6 3
0,60 42 13 30 18 42 18 44 18 65" 25 29 18 30 18 9 5 26 11 14 7 30 i | & 3 7 3,5
067 44 20 44 18 44 20 44 20 60 18 36 18 44 18 12 6 28 14 18 9 30 15 5 3 7 35
0,75 44 20 44 18 44 22 44 20 75 18 44 18 44 18 13 8 36 18 24 12 30 e | & 3 8 4

Uwaga 1: Minimalnie wymagane dtugosci odcinkéw prostoliniowych to dtugosci miedzy réznymi ztaczkami na wiocie lub wylocie kryzy a sama kryza. Diugosci odcinkéw prostolinio-
wych nalezy zmierzy¢ od korica wylotu zakrzywionego odcinka najblizszego (lub jedynego) tuku lub tréjnika badz od korica wylotu zakrzywionego lub stozkowego odcinka reduktora
lub rozprezacza.

Uwaga 2: Wigkszo$¢ tukéw, na ktdrych opieraja sie dtugosci w tej tabeli, maja promier krzywizny réwny 1,5D.

a - Sto odlegto$¢ miedzy dwoma tukami zmierzonymi od korica wylotu zakrzywionego odcinka fuku wiotowego do korica wlotu zakrzywionego odcinka fuku
wylotowego.

b - To nie jest dobry montaz wlotu; o ile to mozliwe, nalezy zastosowaé kondycjoner przeptywu.

¢ - Taki montaz kieszeni termometru lub oston nie zmieni minimalnie wymaganej dtugosci wlotu odcinka prostoliniowego dla innych ztaczek.

d - Mozna zamontowa¢ kieszen termometru lub ostong o Srednicy migdzy 0,03D i 0,13D pod warunkiem, ze wartosci w kolumnach A i B sg zwigkszone do 20 10.
Taki rodzaj montazu nie jest jednak zalecany.

e - Kolumna A dla kazdej ztaczki podaje dtugosci odpowiadajace wartosciom ,zerowej dodatkowej niepewnosci”.

f - Kolumna B dla kazdej ztaczki podaje dtugosci odpowiadajgce wartosciom ,,0,5% dodatkowej niepewnosci”.

g - Dlugo$¢ odcinka prostoliniowego w kolumnie A podaje zerowg dodatkowg niepewnos¢; dane nie sg dostgpne dla krétszych dtugosci odcinkdw prostoliniowych,
ktére mozna uzy¢ do podania wymaganych
dtugosci odcinkéw prostoliniowych dla kolumny B.

h - 95D jest wymagane dla Rep > 2 x 106 jezeli S < 2D.
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02/2023 PL based on 81500994.01 01/2023 EN



02/2023 PL based on 81500994.01 01/2023 EN

3. Kompaktowy przeptywomierz kryzowy FLC-CO

3.6 Maksymalny poziom wibracji rur
Limity wibracji wg IEC60068-2-6: <0,5 g powyzej zakresu
czestotliwosci od 10 do 500 Hz.

3.7 Uruchamianie

Uwaga: Jezeli miernik zostat dostarczony z wstepnie skonfiguro-
wanym przetwornikiem, nie modyfikowaé ustawionych parametréw,
poniewaz doprowadzi to do btednych pomiaréw.

Konfiguracja przetwornika — patrz instrukcja obstugi odpowiedniego
przetwornika, dostarczona przez producenta.

3.7.1 Zasilanie gazem i ciecza

UWAGA!
Podczas wykonywanie ponizszej procedury nosié
odpowiednie $rodki ochrony indywidualnej.

Zamontowac miernik w sposob opisany w sekcji Montaz

mechaniczny na stronie 10.

B Sprawdzié, czy rura jest napetniona.

B Stopniowo doprowadzi¢ rure do normalnego cisnienia roboczego,
sprawdzajgc ewentualne wycieki w uktadzie. Jezeli wykryto
wycieki, spusci¢ cisnienie z rury i w razie potrzeby naprawic,
przestrzegajgc wszystkich lokalnych wymagan dotyczacych
BHP i ochrony $rodowiska.

B Gdy system pracuje w normalnym cisnieniu roboczym i
z ustawionym przeptywem, odpowietrzy¢ przewody rozdzielajgce/
impulsowe FLC-CO przez zawory spustowe/odpowietrzajgce.

B Zebrac i zutylizowac spuszczone ciecze zgodnie z miejscowymi
przepisami ochrony srodowiska.

UWAGA!

Upewnic sie, ze zawory spustowe/odpowietrzajace sa
ustawione tak, aby ciecz procesowa byta skierowana
w doti odwrécona od personelu przy demontazu
podczas operacji spuszczania i odpowietrzania.

Przetwornik réznicowo-cisnieniowy jest dostarczane zwykle w stanie
wyzerowanym w warunkach cisnienia atmosferycznego (o ile nie
okreslono inaczej w specyfikacii).

Aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie, przetwornik musi zosta¢

wyzerowany przy normalnym cisnieniu roboczym procesu.

Zerowanie przetwornika:

B Sprawdzié, czy rurociagg jest pod normalnym cisnieniem roboczym
i zasilanie elektryczne przetwornika jest wigczone.

B Zamkna¢ zawory odcinajace wysokiego cisnienia (HP) i niskiego
cisnienia (LP).

B Otworzy¢ zawor wyréwnawczy; przetwornik powinien teraz
wskazywac wartos¢ bliskg zeru.

B Zerowanie przetwornika réznicowo-cisnieniowego — patrz
instrukcja obstugi odpowiedniego przetwornika, dostarczona
przez roducenta.

m Otworzy¢ zawory odcinajgce wysokiego i niskiego cisnienia.

B Zamkng¢ zawor wyréwnawczy. Przetwornik powinien wskazywacé
teraz przeptyw.

Informacje na temat diagnostyki bteddw — patrz sekcja Rozwigzywa-

nie problemow lub instrukcja obstugi odpowiedniego przetwornika,

dostarczona przez producenta.

3.7.2 Zasilanie para

UWAGA!
Podczas wykonywanie ponizszej procedury nosi¢
odpowiednie $rodki ochrony indywidualne;.

Zamontowac miernik w sposob opisany w sekcji Montaz
mechaniczny na stronie 10.

Sprawdzic, czy rura jest pusta i odtgczona od cisnienia.
Podtgczy¢ odpowiednie zasilanie wodg do rury.
Otworzy¢ zawor spustowy/odpowietrzajacy.

UWAGA!

Upewnic¢ sie, ze zawory spustowe/odpowietrzajace sa
ustawione tak, aby ciecz procesowa byta skierowana
w doti odwrécona od personelu przy otwieraniu
podczas operacji spuszczania i odpowietrzania.

Otworzy¢ zawory odcinajgce wysokiego i niskiego cisnienia,
aby woda przeptywata powoli do przewodéw rozdzielajgcych/
impulsowych, az z zaworéw spustowych/odpowietrzajgcych
bedzie wyptywac strumien wody bez pecherzykdéw powietrza,
CO znacza, ze sg hapetnione.

Zamkna¢ zawory odcinajgce wysokiego i niskiego cisnienia.
Zamkna¢ zawory spustowe/odpowietrzajace i odfaczyc¢ zasilanie
woda.

Stopniowo doprowadzi¢ rure do normalnego cisnienia
roboczego, sprawdzajgc ewentualne wycieki w uktadzie.
Jezeli wykryto wycieki, spuscic cisnienie z rury i w razie
potrzeby aprawié, przestrzegajac wszystkich lokalnych
wymagan dotyczacych BHP i ochrony srodowiska.

Przetwornik réznicowo-cisnieniowy jest dostarczane zwykle

w stanie wyzerowanym w warunkach ci$nienia atmosferycznego
(o ile nie okreslono inaczej w specyfikacji). Aby zapewnic¢
prawidfowe dziatanie, przetwornik musi zosta¢ wyzerowany

przy normalnym cisnieniu roboczym procesu.

Zerowanie przetwornika:

Sprawdzic¢, czy rurocigg jest pod normalnym cisnieniem
roboczym i zasilanie elektryczne przetwornika jest wigczone.
Zamkna¢ zawory odcinajgce wysokiego cisnienia (HP)

i niskiego cisnienia (LP).

Otworzy¢ zawdr wyrdwnawczy; przetwornik powinien teraz
wskazywac wartosc bliskg zeru.

Zerowanie przetwornika réznicowo-cisnieniowego — patrz
instrukcja obstugi odpowiedniego przetwornika, dostarczona
przez producenta.

Otworzy¢ zawory odcinajgce wysokiego i niskiego cisnienia.
Zamkna¢ zawdr wyrdwnawczy. Przetwornik powinien
wskazywac teraz przeptyw.

Informacje na temat diagnostyki btedoéw — patrz sekcja Rozwigzy-
wanie problemow lub instrukcja obstugi odpowiedniego przetworni-
ka, dostarczona przez producenta.
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3. Kompaktowy przeptywomierz kryzowy FLC-CO

3.8 Instrukcja obstugi
Podczas normalnego serwisowania przewody rozdzielajgce

W przypadku nowego procesu lub instalacji sprawdza¢ miernik
podczas kazdej rutynowej konserwaciji, az bedzie mozliwa ocena

lub impulsowe podtaczone do przetwornika nalezy okresowo
odpowietrza¢ lub oprézniac.

zuzycia kazdej instalacji w stosunku do innych.

Jezeli bedzie wymagane czyszczenie jednostki pomiarowej:

OSTRZEZENIE! B Sprawdzi¢, czy przetwornik jest odtgczony od zasilania.
Podczas serwisowania sprawdzié, czy cisnienie B Jezeli kotnierze sg wyposazone w $ruby dociskowe,
i temperatura nie przekraczajg wartosci znamionowych. dokreci¢ $ruby, aby wyeliminowac luz.
B Poluzowac sruby mocujgce i/lub nakretki kotnierzy oraz
Sprawdzi¢, czy jakosc i predkosc przeptywu cieczy nie odbiega (przy uzyciu $rub dociskowych, o ile sg na wyposazeniu)
od warto$ci znamionowych; w przeciwnym razie istnieje ryzyko odtgczy¢ kotnierze.
uszkodzenia elementu gtéwnego. B Usuna¢ sruby, aby bezpiecznie podnie$¢ miernik z uszczelkami
Sprawdzac okresowo funkcje zerowania przetwornika i w razie bez ryzyka uszkodzenia czesci miernika.
potrzeby wyregulowac ja.
UWAGA!
3.9 Rozwigzywanie problemow Ani przetwornik, ani otwor kryzy nie jest przystosowany
Aby zapewnié¢ prawidtowy montaz, przeprowadzi¢ nastepujace do przyjecia cigzaru miernika. Nie podnosi¢ miernika
kontrole: ani za otwdr kryzy, ani za przetwornik. Podnosi¢ miernik
B Kierunek przeptywu - Sprawdzié, czy kierunek przeptywu jest tylko za szyjke.
zgodny ze strzatkg na mierniku. Jezeli tak nie jest, zdemontowac
miernik i ponownie zamontowag prawidtowo. ® Przedmucha¢ czesci sprezonym powietrzem, nastgpnie
B Orientacja montazu - Sprawdzié, czy miemik jest prawidtowo oczysci¢ rozpuszczalnikiem przy uzyciu migkkiej szmatki
ustawiony wzgledem rur odpowiednio do kierunku przeptywu, B W razie potrzeby oczysci¢ przejscia kréccow cisnieniowych
rurociagu i wiasciwosci cieczy. Nieprawidtowa orientacja moze drewnianymi pateczkami lub migkkimi precikami.
prowadzi¢ do bteddéw pomiarowych, a niekiedy do uszkodzenia B W przypadku instalacji z przewodami impulsowymi
miernika. przedmuchac je sprezonym powietrzem.
B Zerowanie przetwornika - Zerowanie przetwornika réznico- B Wymieni¢ uszczelki.
wo-ci$nieniowego podczas montazu i uruchamiania — patrz B Sprawdzi¢ stan ochrony antykorozyjnej czesci i odnowic
instrukcja obstugi odpowiedniego przetwornika, dostarczona ochrong powietrzchni
przez producenta. B Sprawdzi¢ potgczenia spawane i Srubowe.

B Zawory rozdzielajgce — Rozdzielacz miernika jest wyposazony ~ ™ Sprawdzi¢ powierzchnig dokrecenia.

w trzy/pieé¢ zaworéw. Podczas pomiaru zawdr wyréwnawczy B Ponownie zamontowac FLC-CO w rurociagu zgodnie z sekcja
musi byé catkowicie zamkniety, a zawory odcinajgce wysokiego Montaz mechaniczny na stronie 10.
i niskiego cidnienia catkowicie otwarte.

B Nastawa/konfiguracja miernika — Wyjscie 4 - 20 mA miernika
musi by¢ prawidtowo ustawione i wszystkie urzgdzenia odbior-
cze muszg by¢ skonfigurowane na ten sam zakres natezenia
przeptywu. Informacje o sposobie kontroli wczytanej konfiguracii
— patrz instrukcja obstugi odpowiedniego przetwornika réznico-
wo-cisnieniowego, dostarczona przez producenta.

Do prac serwisowych nie sag potrzebne zadne specjalne narzedzia.

Procedury w przypadku wskazywania komunikatéw o btedach na
wyswietlaczu przetwornika — patrz instrukcja obstugi odpowiednie-
go przetwornika réznicowo-cinieniowego.

3.10 Konserwacja

OSTRZEZENIE!

Zawsze przestrzegac zaktadowych przepisow bezpie-
czenstwa. Przed rozpoczeciem pracy sprawdzié, czy
rury s pusta i odtgczone od cisnienia.

W przypadku prawidtowego stosowania element gtéwny jest
praktycznie bezobstugowy.

Uwaga: Czestos¢ kontroli zalezy od wtasciwosci Sciernych
i korozyjnych cieczy procesowej, na przyktad:

B para - corocznie

B czystaciecz—-co 2 lub 3 lata.
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4. FLC-APT FloTec / Przeptywomierz z usredniajaca rurka Pitota

4. FLC-APT FloTec / Przeptywomierz z usredniajgca rurka Pitota

4.1 Gitéwna specyfikacja

4.1.1 Plan rozmiaréw nominalnych i rur
® 50..1800 mm (2"...72")
B Plan rur musi okresli¢ klient.

4.1.2 Zakres cisnien nominalnych
Zaleznie od wybranego rodzaju montazu kotnierz jest zgodny
Z cisnieniem znamionowym rurociggu.

4.1.3 Materiaty
m SS 316

4.1.4 Rodzaj montazu
B S:Ztgczka z dtawikiem, szczeliwem i tulejkg gwintowana.
B F: Kotnierzowa dysza montazowa.

B EM: Kotnierzowa dysza montazowa, wyjmowana w warunkach

procesowych.

4.1.5 Serie

®m 73:do rur o matej Srednicy, niskie obcigzenia.

B 75:do rur o $redniej Srednicy, $rednie obcigzenia.
B 78:do rur o duzej srednicy, wysokie obcigzenia.

4.1.6 Stosowanie wspornika oporowego (w razie potrzeby)
B Sufiks 0 (model typu xx0): bez wspornika oporowego. L
m Sufiks 5 (model typu xx5): ze wspornikiem oporowym

(nie nadaje sie do serii 73).

4.1.7 Limity operacyjne

Patrz wykres 1 na stronie 16 dotyczacy ograniczen konstrukcyjnych
na podstawie cisnienia réznicowego dla temperatur do 93°C.

W przypadku wyzszych temperatur roboczych zredukowaé
maksymalnie dopuszczalne ci$nienie réznicowe (Dp) 0 3% co 38°C
od 93°C do 400°C.

Uwaga: Wartosci dotycza tylko SS 316 / SS 316L (stal nierdzewna),
materiatu czujnik FloTec.

Modele FloTec

Mod. S-755

Mod. EM-730 Mod. EM-750 / EM-780 Mod. EM-755 / EM-785

Instrukcja obstugi WIKA — przeptywomierze réznicowo-cisnieniowe 15
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Wykres 1 ¢ Maks. ci$nienie ré6znicowe zaleznie od typu
rury i czujnika

4.2 Wybor miejsca montazu

UWAGA!

Przed wierceniem rury procesowej lub przed przepro-
wadzeniem prac serwisowych bgdz wymiang kompo-
nentéw zredukowag cisnienie w rurze do bezpiecznego
poziomu i usung¢ wszystkie potencjalnie niebezpieczne
materiaty procesowe.

UWAGA!

Zapewnic, aby materiaty procesowe nie przekroczyty
podanych limitéw cisnienia i temperatury przepty-
womierza FloTec. Cze$¢ przeptywomierza FloTec

na zewnatrz rury procesowej moze stanowic ryzyko
oparzenia, szczegolnie wtedy, gdy maksymalna
temperatura materiatu procesowego przekroczy 100°C.
W celu ochrony personelu zaizolowaé lub ostoni¢
eksponowane czesci przeptywomierza FloTec lub
umiesci¢ widoczne znaki ostrzegawcze informujgce
personel o potencjalnych zagrozeniach. Patrz norma
EN563:1904 'Bezpieczenstwo maszyn — Temperatury
dotykanych powierzchni'.

Prawidtowa lokalizacja przeptywomierza FloTec jest wazna, ponie-
waz zaktdcenia przeptywu wywotane uktadem rur moga wptywac na
doktadnosc¢ pomiaru.

Przed wyborem pozycji montazu nalezy uwzgledni¢ podane nizej
aspekty.

4.3 Wymagania dotyczace prostych rur wlotowych
Aby spetni¢ podane wymagania doktadnosci, zamontowaé FloTec
w odlegtosci nie mniejszej niz podana w tabeli 2 od Zrédet zaktocen
przeptywu w rurze. Jezeli FloTec jest zamontowany w odlegtosci
mniejszej niz podano w tabeli, absolutna doktadnos¢ zmniejszy sie,
ALE powtarzalno$¢ pomiaru pozostanie bardzo wysoka ze wzgledu
na spéjng charakterystyke usredniania.

Aby zredukowa¢ wymagang dtugosé prostych rur, w wielu przypad-
kach mozna zastosowac topatki prostujgce.

Jezeli nie jest mozliwe spetnienie tej instrukcji i wymagana jest
maksymalna doktadnosc¢ badz inna konfiguracja rurociggu,
skontaktowac sie z firmg WIKA.

Uwaga: Poz. 6 obejmuje bramke, wtyk i inne przepustnice, ktore sg
tylko czesciowo otwarte. Jezeli zawor pracuje przy petnym otwarciu,
patrz poz. 4 lub 5. Zawdr sterujgcy powinien znajdowac sie na wylocie
elementu FloTec.

Tabela 2 - Wymaganie dotyczace prostego rurociggu wlotowego i wylotowego (wielokrotnosé srednicy wewnetrznej rury D)

Wymiar wylotu

Pozycja Wymiar wlotu

Bez topatek Z topatkami
A A

) 7 9
Pozycja 1 6 3 3 3
. 9 14
Pozycja 2 8 4 4 8
19 24
Pozycja 3 9 4 5 4
8 8
Pozycja 4 8 4 4 &
. 8 8
Pozycja 5 8 4 4 8
) 24 24
Pozycja 6 9 4 5 4
Pozycja 1 Pozycja 2 Pozycja 3 Pozycja 4 Pozycja 5 Pozycja 6
o o o o o
H:T_—:lﬁ F—B [+ I D — ﬂ!___fﬂ_.
i A .,g-l |.__.,‘ = B ’ I A "-| | A . l ._.l----l-l- |._;...._ -a..l
T 9:%:”:6 n:q 0 =S|
8:].'_%:,_ ; Elj —C e — —C —l—c— e ] [ e e e
tianx—_‘c -u-l ‘—‘"_““'I .r-—--a-l i c—;l_c-. -a-| IR e I < a'l—-c |--l--I
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4. FLC-APT FloTec / Przeptywomierz z usredniajaca rurka Pitota

4.4 Orientacja miernika
Unika¢ umieszczania FloTec w strumieniu pulsujgcym.
Moze to skutkowaé zagtuszaniem sygnatéw. Wibracja moze
tez zaktdci¢ sygnat wyjsciowy i naruszy¢ limity konstrukcyjne
przeptywomierza FloTec. Zainstalowac FloTec w bezpiecznym,
stabilnym rurociggu, aby uzyskac optymalny sygnat wyjsciowy:
B Odpornos¢ na wibracje
Przyspieszenia do 2 g przy czestotliwosci do 1000 Hz
(zgodnie z norma IEC 60068-2-6).
® Odpornos¢ na wstrzgsy
Przyspieszenie: 50 g
Czas trwania: 11 ms (zgodnie z normg IEC 60068-2-27).
FloTec mozna zainstalowac¢ w kazdej ptaszczyznie rury (poziomo,
pionowo, 45° lub pod dowolnym katem pomiedzy tymi pozycjami).
Jednakze aby zapewni¢ bezawaryjng prace, nalezy uwzglednic¢
rodzaj cieczy i typ przetwornika.

4.4.1 Pionowy montaz rur — wszystkie zastosowania
Aby zapewni¢ jednakowy poziom gazu, cieczy lub pary w obu
przewodach przyrzadu, FloTec jest tak skonstruowany, ze po

montazu miernika przewody przyrzadu sg w ptaszczyznie poziome;.

Mozliwy jest montaz poprzeczny pod dowolnym katem.

B

) Recommended

opposite support for STEAM
(if applicable)

1

in line with :: :: mounting
mounting nozzle " | Il nozzle
IR A I L
| [— -— —
HAE =N i T
[ ST | T
LD v LI |

I ¥ I
INSTRUMENT CONNECTIONS
AT SAME HEIGHT

4.4.2 Poziomy montaz rur - gaz

Aby przewody przyrzadu zawieraty tylko gaz, zamontowac
FloTec z przytgczami przyrzadu powyzej srodkowej linii rury,
aby zapobiec wnikaniu wilgoci lub kondensatu do przewoddw
potaczeniowych.

opposite support
(if applicable)
in line with mounting nozzle

4.4.3 Poziomy montaz rur - ciecze
Aby przewody przyrzadu zawieraty tylko ciecz procesowa,

zamontowaé FloTec z przytaczami przyrzadu ponizej sSrodkowe;j

linii rury, aby przewody przyrzadu byty catkowicie napetnione
ciecza, a pecherzyki gazu (o ile wystepuja) byty prowadzone do
czujnika, a nastepnie do przeptywajgcej cieczy.

Odpowietrzy¢ przeptywomierz przed pomiarem przeptywu.

4.4.4 Poziomy montaz rur — para

Aby zapewnic, ze przewody przyrzadu zawieraja tylko pare,
zamontowac¢ FloTec z przytaczami przyrzadu powyze;j linii
Srodkowej rury.

Instrukcja obstugi WIKA — przeptywomierze réznicowo-cisnieniowe
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4. FLC-APT FloTec / Przeptywomierz z usredniajaca rurka Pitota

4.5 Maksymalny poziom wibracji rur

B Przyspieszenia do 2 g przy czestotliwosci do 1000 Hz
(zgodnie z norma IEC 60068-2-6).

® Odpornos¢ na wstrzasy
Przyspieszenie: 50 g
Czas trwania: 11 ms (zgodnie z normg IEC 60068-2-27).

4.6 Montaz mechaniczny

4.6.1 Model ,,S” ze ztaczka, dtawikiem, szczeliwem
i tulejka gwintowana

4.6.1.1 Model FloTec S-730 i S-750 (bez wspornika
oporowego)

Krok 1: Wybra¢ wymagang pozycje wsuniecia i zaznaczyc rure.
Wywierci¢ lub wypali¢ w rurze otwér 35 mm pod dotaczong ztgczke
montazows.

e IO TR

Krok 2: Ustawi¢ ztgczke gwintowang koncentrycznie nad
otworem i lekko przyspawaé. Przy uzyciu kawatka gwintowanej
rury o odpowiednich wymiarach sprawdzi¢, czy ztgczka
gwintowana jest koncentryczna i prawidtowo wyréwnana.

Krok 3: Wykona¢ spawanie.
Krok 4: Zdjg¢ tulejke gwintowang ze ztgczki i wsunaé na FloTec

wzdtuz dtawika. Krétki zwezony koniec dtawika powinien by¢
zwrocony do koncowki sondy.

Krok 5: Wtozy¢ FloTec z tulejka gwintowang i dtawikiem przez
ztgczka gwintowang w rure. Nanies¢ odpowiedni preparat
uszczelniajgcy na gwinty ztaczki zaciskowej. Obracac FloTec,
az strzatka kierunku przeptywu bedzie prawidtowo ustawiona
i koncowka czujnika dotknie tytu rury.

Krok 6: Wkreci¢ ztaczke zaciskowg w ztaczke gwintowang
momentem dokrecenia 340 Nm. Trzymajac gtowke przeptywomie-
rza FloTec kluczem w celu ustalenia prawidtowej orientacii, uzy¢
dtugiego klucza do dokrecenia ztgczki zaciskowej, az okoto jeden

gwint pozostanie pod nakretka, aby przeptywomierz nie obracat sie.

Krok 7: Sprawdzi¢, czy FloTec jest prawidtowo zamontowany
i wyréwnany.
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4. FLC-APT FloTec / Przeptywomierz z usredniajaca rurka Pitota

4.6.1.2 Model FloTec S-755 (ze wspornikiem oporowym)

Krok 1: Wybra¢ wymagang pozycje wsunigcia i zaznaczyc rure.
Wywierci¢ lub wypali¢ w rurze otwér 35 mm pod dotgczong ztaczke
montazowa.

Krok 2: Ustawi¢ ztaczke gwintowang koncentrycznie nad
otworem i lekko przyspawac. Przy uzyciu kawatka gwintowanej
rury o odpowiednich wymiarach sprawdzic¢, czy ztgczka
gwintowana jest koncentryczna i prawidtowo wyréwnana.

Krok 3: Wykona¢ spawanie.

Krok 4: Zmierzy¢ doktadnie 180° na obwodzie rury i zaznaczy¢ rure.

Krok 5: Powtérzy¢ kroki od 1 do 3, aby zamontowaé ztgcze
wspornika oporowego.

Krok 6: Zdjg¢ tulejke gwintowang ze ztaczki i wsunaé na FloTec
wzdtuz dtawika.

Krotki zwezony koniec dtawika powinien by¢ zwrdcony do koncowki
sondy.

J
b 4
~

y v

Krok 7: Wtozy¢ FloTec z tulejkg gwintowang i dtawikiem przez
ztgczka gwintowang w rure i przez wspornik oporowy. Zastosowaé
odpowiedni preparat uszczelniajgcy i dokreci¢ wiyk szesciokgtny
wspornika oporowego. Obraca¢ FloTec, az strzatka kierunku
przeptywu bedzie prawidtowo ustawiona i koricdwka czujnika dotknie
dna wtyku szesciokatnego.

OPPOSITE

SJ'_}'_)C.:)_ T -

PLUG —

Krok 8: Wkreci¢ ztgczke zaciskowg w ztgczke gwintowang momen-
tem dokrecenia 340 Nm. Trzymajac gtowke przeptywomierza FloTec
kluczem w celu ustalenia prawidtowej orientaciji, uzy¢ diugiego klucza
do dokrecenia ztgczki zaciskowej, az okoto jeden gwint pozostanie
pod nakretka, aby przeptywomierz nie obracat sie.

Krok 9: Sprawdzié, czy FloTec jest prawidtowo zamontowany
i wyréwnany.
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4. FLC-APT FloTec / Przeptywomierz z usredniajaca rurka Pitota

4.6.2 Model ,,F” z kotnierzowg dyszga montazowg
Uwaga: Dysze kotnierzowg moze dostarczy¢ firma WIKA lub klient
we wtasnym zakresie. Srednica wewnetrzna dyszy musi wynosi¢
minimalnie 35 mm dla FloTec model F-730, F-750 i F-755 oraz

60 mm dla modelu F-780 i F-785.

Uwaga: Kazda kotnierzowa ztgczka rurowa (dystansowa) jest
standardowo dopasowana do rury i jest samocentrujgca na dwoch
otworach sworzniowych.

4.6.2.1 Model FloTec F-730, F-750 i F-780 (bez wspornika
oporowego)

Krok 1: Wybra¢ wymagang pozycje wsunigcia i zaznaczyc rure.
Wywierci¢ lub wypali¢ w rurze otwdr 35 lub 60 mm zaleznie od
modelu FloTec. Umiesci¢ kotnierzowa ztaczke rurowa (dystansowa)
posrodku nad wywierconym otworem i wyréwnac jg prawidtowo
wzgledem osi rury zgodnie z liczbg otworéw sworzniowych w kotnie-
rzu. Musi by¢ ustawiona prostopadle do osi rury i pod katem prostym
do ptaszczyzny rury.

Krok 2: Lekko przyspawaé dysze montazowg w 6znaczonym miejscu.

Krok 3: Wykonac¢ spawanie. Przy petnej penetraciji wykonaé warstwe
graniowa spoiny kompletnie wokot podstawy kotnierzowej ztacz-

ki rurowej (dystansowej) w doktadnie wyznaczonej wstepnej linii
spawania.

- -

W a4

Krok 4: Umiesci¢ uszczelke w kotnierzu FloTec i wsunac jg ostroznie
przez kotnierzowg ztaczke rurowg (dystansowg), az dwa kotnierze
beda dopasowane. Obraca¢ gérny kotnierz, az strzatka kierunku
przeptywu bedzie prawidtowo ustawiona.

Wtozy¢ Sruby mocujace kotnierza i dokreci¢ rownomiernie zgodnie

z procedurg dokregcania odpowiedniego kotnierza.

Krok 5: Sprawdzi¢, czy FloTec jest prawidtowo zamontowany
i wyréwnany.

4.6.2.2 Model FloTec F-755 i F-785 (ze wspornikiem
oporowym)

Krok 1: Powtdrzy¢ kroki od 1 do 3, aby zamontowac kotnierzowg
ztgczke rurowa.

Krok 2: Zmierzy¢ doktadnie 180° na obwodzie rury i zaznaczyé
rure.

Krok 3: Wywiercic lub wypali¢ w rurze otwér 35 lub 60 pod wspornik
Oporowy.

Krok 4: Wtozy¢ FloTec przez dysze w rurg i sprawdzié, czy koncow-
ka wystaje przez otwdr w przeciwlegtej Sciance rury, gdy dwa kotnie-
rze sg do siebie dopasowane. Umiesci¢ wspornik krancowy nad
koncdéwka przeptywomierza, tak aby koncéwka byta koncentryczna
do otworu, i lekko przyspawac wspornik krancowy. Zdjg¢ FloTec

i wykona¢ spawanie wspornika.

Krok 5: Umiescic¢ uszczelke w kotnierzu FloTec i wsunag jg ostroznie
przez kotnierzowg ztagczke rurowg (dystansowg), az dwa kotnierze
beda do siebie dopasowane, aby koricdéwka przeptywomierza FloTec
weszta we wspornik oporowy. Obracaé¢ gorny kotnierz, az strzatka
kierunku przeptywu bedzie prawidtowo ustawiona. Zatozy¢ sruby
mocujgce kotnierza i dokreci¢ rownomiernie zgodnie z procedurg
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dokrecania odpowiedniego kotnierza. Potgczy¢ zaslepke (z rurg
centrujgca, uszczelkami i Srubami) ze wspornikiem oporowym.

Krok 6: Sprawdzi¢, czy FloTec jest prawidtowo zamontowany i
wyréwnany.

4.6.3 Narzedzie do wsuwania/wyciggania wymiennego typu
FloTec

Wymienny model FloTec posiada dysze kotnierzowa z systemem

do wsuwania/wyciggania przeptywomierza w warunkach proceso-

wych.

Ze wzgledow bezpieczenstwa wyciggany model FloTec NIE stosuje

sie, jezeli wystepuje jeden lub wiecej podanych nizej warunkow

procesowych:

B ciecz o Smiertelnym dziataniu

B ciecz toksyczna

B ciecz fatwopalna

B kwasy lub inne ciecze, ktére moga by¢ generalnie

niebezpieczne dla operatora

cisnienie robocze powyzej 200 bar

B temperatura robocza powyzej 300°C

System wyciggania stosuje sie do:

B EM-750 i EM-780: model kotnierzowy bez wspornika
oporowego;

® EM-755i EM-785: model kotnierzowy ze wspornikiem
oporowym.

4.6.4 Model ,,S” ze ztgczka, dtawikiem, szczeliwem
i tulejka gwintowana

4.6.4.1 Model FloTec S-730 i S-750 (bez wspornika
oporowego)
Instalowanie:

Krok 1: Powtorzy¢ kroki od 1 do 3, aby zamontowac kotnierzowg
ztgczke rurowa.

Krok 2: Sprawdzi¢, czy zawor spustowy na gniezdzie dtawnicy jest
catkowicie zamkniety.

Krok 3: Poluzowa¢ dtawnice, nie usuwajac jej.

Krok 4: Catkowicie otworzy¢ zawdr odcinajacy (zwykle zawor
kulowy typu 1.1/2"). W przypadku wyciekdw cieczy z dtawnicy
dokreci¢ jg az do zatrzymania wyciekow. Dla bezpieczenstwa
operatora zamkng¢ zawor odcinajacy podczas dokrecania

i ponownie sprawdzi¢ uszczelnienie dtawnicy.

Krok 5: Przykrecic¢ ostone przeciwrozpryskowa w pierwotnej pozycii
i sprawdzié, czy zawor odcinajacy jest catkowicie otwarty.

Krok 6: Obracac¢ pokretto, az podktadka zabezpieczajgca
przyspawana do gwintowanego drgzka przesunie sie do
ogranicznika krancowego (pozycja wsunieta).
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Krok 7: Odkrecic i podnies¢ ostone przeciwrozpryskowa.
Krok 8: Dokreci¢ dtawnice. %

Krok 9: Przykreci¢ ostone przeciwrozpryskowg w pierwotnej pozycii.

"
Wycigganie:
Krok 1: Odkrecic i podnies¢ ostone przeciwrozpryskowa.
Krok 2: Poluzowa¢ dtawnice, nie usuwajac jej. W przypadku
wyciekow cieczy z dtawnicy dokrecié jg az do zatrzymania Krok 5: Po wykonaniu kroku 4 zamkna¢ catkowicie zawér
wyciekow. odcinajgcy (zwykle zawor kulowy typu 1.1/2").
Krok 3: Przykrecic¢ ostone przeciwrozpryskowg w pierwotnej Krok 6: Otworzy¢ zawdr spustowy, aby spuscic cisnienie resztko-
pozyciji. we i ciecz z przedtuzki przeptywomierza FloTec. O ile to mozliwe,

podtgczy¢ zawor spustowy do zbiornika odptywowego w zaktadzie.

Krok 7: Odkreci¢ i podnies¢ ostone przeciwrozpryskowa.
Krok 8: Dokreci¢ dtawnice.

Krok 9: Przykreci¢ ostone przeciwrozpryskowg w pierwotnej
pozyciji.

=i

Krok 10: Zamkna¢ zawdr spustowy.

Krok 4: Obraca¢ pokretto, az zielony pasek namalowany na o o
gwintowanym drazku przesunie sig do ogranicznika kraicowego )
(pozycja wysunieta). ot

UWAGA! wy
Zamknigcie zaworu odcinajgcego, zanim zielony couiien it
pasek dotrze do swego ogranicznika krancowego, :

spowoduje powazne uszkodzenie uszczelki zaworu.
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4.7 Uruchamianie

Uwaga: Jezeli miernik zostat dostarczony z wstepnie skonfiguro-

wanym przetwornikiem, nie modyfikowa¢ ustawionych parametrow,

poniewaz doprowadzi to do btednych pomiardw.

Konfiguracja przetwornika — patrz instrukcja obstugi odpowiedniego

przetwornika, dostarczona przez producenta.

Zdalna wersja FloTec — nalezy przestrzega¢ podanych nizej general-

nych zasad obstugi przyrzadéw lub stosowac sie do instrukcji monta-

zu odpowiedniego przetwornika, dostarczonej przez producenta.

B Przewody impulsowe muszg mie¢ petle min. 25 mm co 300 mm
i muszg by¢ podparte na catej dtugosci, aby unikng¢ zwisania.

B Przewody impulsowe muszg przebiegaé blisko siebie, aby
utrzymac te sama temperature.

B Nylonowe lub gumowe przewody impulsowe trzymac¢ z dala od
gorgcych przedmiotéw lub zrédet ciepta.

B Poprowadzi¢ przewody impulsowe po $cianach i stropach; jezeli
nie jest to mozliwe, pilnie zaleca sie uzycie prowadnic lub kanatow
kablowych.

B Przewody impulsowe musza by¢ dostepne do prac serwisowych;
oznaczy¢ co 1000 m na dtugich odcinkach, aby utatwi¢ identy-
fikacje.

B Przewody impulsowe muszg by¢ hermetyczne; w razie oczekiwa-
nych wibracji ustanowi¢ procedure okresowej kontroli ewentual-
nych wyciekéw z przytaczy.

4.7.1 Zasilanie gazem i cieczg

UWAGA!
Podczas wykonywanie ponizszej procedury nosic¢
odpowiednie srodki ochrony indywidualne;.

B Zamontowac¢ miernik w sposob opisany w sekcji Montaz mecha-
niczny na stronie 18.

B Sprawdzi¢, czy rura jest napetniona.

m Stopniowo doprowadzi¢ rure do normalnego cisnienia roboczego,
sprawdzajgc ewentualne wycieki w uktadzie. Jezeli wykryto
wycieki, spusci¢ cisnienie z rury i w razie potrzeby naprawic,
przestrzegajac wszystkich lokalnych wymagan dotyczacych BHP
i ochrony srodowiska.

®m Gdy system pracuje w normalnym cisnieniu roboczym i z ustawio-
nym przeptywem, odpowietrzy¢ przewody rozdzielajgce/impulso-
we FloTec przez zawory spustowe/odpowietrzajace.

B Zebraé i zutylizowac spuszczone ciecze zgodnie z miejscowymi
przepisami ochrony srodowiska.

UWAGA!

Upewnic sie, ze zawory spustowe/odpowietrzajgce sa
ustawione tak, aby ciecz procesowa byta skierowana
w doéti odwrécona od personelu przy demontazu
podczas operacji spuszczania i odpowietrzania.

Przetwornik réznicowo-cisnieniowy jest dostarczane zwykle w stanie

wyzerowanym w warunkach ci$nienia atmosferycznego (o ile nie

okreslono inaczej w specyfikaciji). Aby zapewni¢ prawidtowe dziata-

nie, przetwornik musi zosta¢ wyzerowany przy normalnym cisnieniu

roboczym procesu. Zerowanie przetwornika:

B Sprawdzi¢, czy rurociag jest pod normalnym cisnieniem
roboczym i zasilanie elektryczne przetwornika jest wtgczone.

B Zamkngc¢ zawory odcinajgce wysokiego cisnienia (HP) i niskiego
cisnienia (LP).

B Otworzy¢ zawor wyrdwnawczy; przetwornik musi teraz
wskazywac wartos¢ bliskg zeru.

B Zerowanie przetwornika réznicowo-cisnieniowego — patrz
instrukcja obstugi odpowiedniego przetwornika, dostarczona
przez producenta.

m Otworzyc¢ zawory odcinajgce wysokiego i niskiego cisnienia.

B Zamkngc¢ zawdr wyrdwnawczy. Przetwornik powinien wskazywaé
teraz przeptyw.

Informacje na temat diagnostyki btedéw — patrz sekcja Rozwigzywa-

nie problemdw lub instrukcja obstugi odpowiedniego przetwornika,

dostarczona przez producenta.

4.7.2 Zasilanie para
UWAGA!

Podczas wykonywanie ponizszej procedury nosic¢
odpowiednie srodki ochrony indywidualne;.

Zamontowa¢ miernik w sposéb opisany w sekcji Montaz
mechaniczny na stronie 18.

Sprawdzi¢, czy rura jest pusta i odtagczona od cisnienia.
Podtaczy¢ odpowiednie zasilanie wodg do rury.
Otworzy¢ zawér spustowy/odpowietrzajgcy.

UWAGA!

Upewnic sie, ze zawory spustowe/odpowietrzajace sg
ustawione tak, aby ciecz procesowa byta skierowana
w dot i odwrdcona od personelu przy otwieraniu
podczas operacji spuszczania i odpowietrzania.

B Otworzy¢ zawory odcinajgce wysokiego i niskiego cisnienia,
aby woda przeptywata powoli do przewodéw rozdzielajacych/
impulsowych, az z zawordw spustowych/odpowietrzajgcych
bedzie wyptywac strumien wody bez pecherzykow powietrza,
CO 0znacza, ze sg napetnione.

B Zamkna¢ zawory odcinajgce wysokiego i niskiego cisnienia.

B Zamkngc¢ zawory spustowe/odpowietrzajace i odtgczy¢ zasilanie
woda.

B Stopniowo doprowadzi¢ rure do normalnego cisnienia roboczego,
sprawdzajgc ewentualne wycieki w uktadzie. Jezeli wykryto
wycieki, spusci¢ cisnienie z rury i w razie potrzeby naprawic,
przestrzegajac wszystkich lokalnych wymagarn dotyczacych
BHP i ochrony srodowiska.

Przetwornik réznicowo-ci$nieniowy jest dostarczane zwykle w stanie
wyzerowanym w warunkach ci$nienia atmosferycznego (o ile nie
okreslono inaczej w specyfikaciji). Aby zapewnic prawidtowe dziata-
nie, przetwornik musi zosta¢ wyzerowany przy normalnym cisnieniu
roboczym procesu. Zerowanie przetwornika:

B Sprawdzi¢, czy rurociag jest pod normalnym cisnieniem
roboczym i zasilanie elektryczne przetwornika jest wtgczone.

B Zamkngc¢ zawory odcinajgce wysokiego cisnienia (HP) i niskiego
cisnienia (LP).

B Otworzyc¢ zawor wyrdwnawczy; przetwornik powinien teraz
wskazywac wartos¢ bliskg zeru.

B Zerowanie przetwornika réznicowo-cisnieniowego — patrz
instrukcja obstugi odpowiedniego przetwornika, dostarczona
przez producenta.

m Otworzy¢ zawory odcinajgce wysokiego i niskiego cisnienia.

B Zamkna¢ zawor wyrdwnawczy. Przetwornik powinien wskazywac
teraz przeptyw.

Informacje na temat diagnostyki btedéw — patrz sekcja Rozwigzywa-

nie problemoéw lub instrukcja obstugi odpowiedniego przetwornika,

dostarczona przez producenta.
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4.8 Instrukcja obstugi

Podczas normalnego serwisowania przewody rozdzielajace
lub impulsowe podtgczone do przetwornika nalezy okresowo
odpowietrza¢ lub oprézniaé.

OSTRZEZENIE!
Podczas serwisowania sprawdzic, czy cisnienie

i temperatura nie przekraczajg warto$ci znamionowych.

Sprawdzi¢, czy jakosc i predkosc¢ przeptywu cieczy nie odbiega
od wartosci znamionowych; w przeciwnym razie istnieje ryzyko
uszkodzenia elementu gtéwnego. Sprawdzac okresowo funkcje
zerowania przetwornika i w razie potrzeby wyregulowac ja.

4.9 Rozwigzywanie problemow

Aby zapewni¢ prawidtowy montaz, przeprowadzi¢ nastepujace

kontrole:

B Kierunek przeptywu — Sprawdzi¢, czy kierunek przeptywu jest
zgodny ze strzatkg na mierniku. Jezeli tak nie jest, zdemontowac
miernik i ponownie zamontowa¢ prawidfowo.

B Orientacja montazu — Sprawdzi¢, czy miernik jest prawidtowo
ustawiony wzgledem rur odpowiednio do kierunku przeptywu,
rurociggu i wtasciwosci cieczy. Nieprawidtowa orientacja moze
prowadzi¢ do btedéw pomiarowych, a niekiedy do uszkodzenia
miernika.

B Zerowanie przetwornika — Zerowanie przetwornika réznicowo-

ci$nieniowego podczas montazu i uruchamiania — patrz instrukcja

obstugi odpowiedniego przetwornika, dostarczona przez
producenta.

B Zawory rozdzielajgce — Rozdzielacz miernika jest wyposazony
w trzy/pie¢ zaworéw. Podczas pomiaru zawor wyréwnawczy
musi by¢ catkowicie zamkniety, a zawory odcinajgce wysokiego
i niskiego cisnienia catkowicie otwarte.

B Nastawa/konfiguracja miernika — Wyjscie 4 - 20 mA miernika

musi by¢ prawidtowo ustawione i wszystkie urzgdzenia odbiorcze

muszg by¢ skonfigurowane na ten sam zakres natezenia
przeptywu. Informacje o sposobie kontroli wczytanej konfiguraciji

— patrz instrukcja obstugi odpowiedniego przetwornika réznicowo-

cisnieniowego.

B Rozmiar rury — Stosowanie przeptywomierza FloTec na rurze
0 rozmiarze odbiegajacym od zaprojektowanego rozmiaru
prowadzi do btedéw pomiarowych.

B Watpliwa doktadnosé — Zapewnic¢ dostepnosc zalecanych

prostoliniowych odcinkéw rurociggu FloTec wg tabeli na stronie 16.

W przypadku zasilania powietrzem, gazem lub parg sprawdzic,
czy aktualne cisnienie robocze i temperatura odpowiadaja
kalkulowanym wartosciom; w przypadku zasilania cieczg
sprawdzi¢, czy w rurociggu nie wystepuja pecherzyki powietrza.

m Niski sygnat — Sprawdzi¢ ewentualne wycieki, w razie potrzeby

naprawic i uszczelni¢; sprawdzi¢ zanieczyszczenia/zatkania,

przeptukac przewody impulsowe, oczysci¢ przytacza lub zawory

rozdzielajgce.

B Sygnat szczytowy — Zapewnic brak pulsaciji przeptywu; w przeciw-

nym razie zmieni¢ lokalizacje przeptywomierza FloTec. Jezeli zmiana

lokalizacji nie jest mozliwa, zainstalowac mechaniczne ttumiki cisnienia

w przewodach impulsowych lub uaktywni¢ elektroniczng funkcje
tumienia w przetworniku.
B Ciecz dwufazowa — Nie stosowac FloTec ze strumieniem
dwufazowym lub zmiennofazowym.
Procedury w przypadku wskazywania komunikatow o btedach na
wyswietlaczu przetwornika — patrz instrukcja obstugi odpowiedniego
przetwornika réznicowo-ci$nieniowego.

410 Konserwacja

OSTRZEZENIE!

Zawsze przestrzegac zaktadowych przepiséw bezpie-
czenstwa. Przed rozpoczeciem pracy sprawdzic¢, czy
rury sg pusta i odtgczone od cisnienia.

W przypadku prawidtowego stosowania element gtowny jest
praktycznie

bezobstugowy.

Uwaga: Czestosc kontroli zalezy od wiasciwosci $ciernych

i korozyjnych cieczy procesowej, na przyktad:

B para - corocznie

B czystaciecz—co 2 lub 3 lata.

W przypadku nowego procesu lub instalacji sprawdzac miernik podczas
kazdej rutynowej konserwacji, az bedzie mozliwa ocena zuzycia kazdej
instalacji w stosunku do innych. Jezeli bedzie wymagane czyszczenie
jednostki pomiarowej, postepowac zgodnie z ponizszymi instrukcjami.

4.10.1 Demontaz gwintowanego przytacza procesowego

B Sprawdzié, czy przetwornik jest odtgczony od zasilania.

B Zredukowag cisnienie w rurze do bezpiecznego poziomu i usung¢
wszystkie niebezpieczne materiaty.

UWAGA!

Brak redukcii ci$nienia w rurze do bezpiecznego
poziomu i nieusuniecie niebezpiecznych materiatow
przed demontazem FloTec moze skutkowaé powaznymi
urazami personelu.

B Zdemontowac ztgczke zaciskowa, a nastepnie zdjaé
przeptywomierz FloTec.

4.10.2 Demontaz kotnierzowego przytgcza procesowego

B Sprawdzi¢, czy przetwornik jest odtgczony od zasilania.

B Zredukowag cisnienie w rurze do bezpiecznego poziomu i usung¢
wszystkie niebezpieczne materiaty.

UWAGA!

Brak redukcii ciSnienia w rurze do bezpiecznego
poziomu i nieusuniecie niebezpiecznych materiatow
przed demontazem FloTec moze skutkowa¢ powaznymi
urazami personelu.

B Odkrecic Sruby mocujace kotnierza, a nastepnie zdjaé
przeptywomierz FloTec.

4.10.3 Czyszczenie

B Przedmuchac czesci sprezonym powietrzem, nastepnie oczyscic
rozpuszczalnikiem przy uzyciu miekkiej szmatki

B W razie potrzeby oczyscic przejscia kroccow cisnieniowych
drewnianymi pateczkami lub migkkimi precikami.

B W przypadku instalacji z przewodami impulsowymi przedmuchac je
sprezonym powietrzem.

B Wymieni¢ uszczelki.

B Sprawdzi¢ stan ochrony antykorozyjnej czesci i odnowi¢ ochrone
powietrzchni

B Sprawdzi¢ potgczenia spawane i Srubowe.

B Sprawdzi¢ powierzchnig dokrecenia.

B Ponownie zamontowa¢ FloTec w rurociggu zgodnie z sekcjg Montaz
mechaniczny na stronie 18.

Do prac serwisowych nie sg potrzebne zadne specjalne narzedzia.
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5. Inne przeptywomierze réznicowo-cisnieniowe

5. Inne przeptywomierze ré6znicowo-ciSnieniowe

Sekcja ta opisuje podstawowe zasady dziatania i gtéwne wymagania
bezpieczenstwa dotyczace obstugi, montazu, uzytkowania i konser-
wacji ponizszych przeptywomierzy réznicowo-cisnieniowych:

Zespot przeptywomierza/wbudowanej kryzy FLC-MR/FLC-IO
Rurki Venturiego FLC-VT

Dysze przeptywu FLC-FN

Przeptywomierz stozkowy FLC-FC

Przeptywomierz krawedziowy FLC-FW

Przeptywomierz FLC-HHR-FP FlowPak

Przeptywomierz FLC-HHR-PP ProPak

5.1 Gtéwna specyfikacja

5.1.1 Rozmiar rury

B Poczgwszy od ¥2" ... wg ANSI/ASME.

® Poczawszy od DN 25 ....wg EN.

Szczegodtowa specyfikacja — patrz karta katalogowa odpowiedniego
elementu gtéwnego.

5.1.2 Cisnienie

B Klasa 150 ... 2500 z przylgg podniesiong (RF) i ztagczem
pierscieniowym (RTF) wg ANSI/ASME B16.5.

® PN 10 ...400 z przylgg podniesiona (RF) wg EN 1092.

Szczegotowa specyfikacja — patrz karta katalogowa odpowiedniego

elementu gtéwnego.

5.1.3 Materiaty

m Stal weglowa

B Stal nierdzewna

B Specjalne stopy na zapytanie

5.1.4 Korpus elementu przeptywowego
B Spawany lub toczony z jednego kawatka

5.1.5 Krééce cisnieniowe
B Gwint NPT

B Przytgcze do wspawania

B Zigczka

B Z adapterem do montazu przetwornika kompaktowego
m Kotnierzowo

5.1.6 Maks. cisnienie i temperatura robocza

W zaleznosci od materiatu, ci$nienia znamionowego i odpowied-
niego standardu kotnierza. Szczegoétowa specyfikacja — patrz karta
katalogowa odpowiedniego elementu gtéwnego.

5.2 Montaz mechaniczny

Powierzchnia wewnetrzna rury wlotowe;j i wylotowej powinna by¢
wolna od zadziordw, osadéw i otwordw dla co najmniej 10D and 4D
od elementu pomiarowego.

Rura wlotowa co najmniej 2D powinna by¢ walcowa, tak aby zadna
zmierzona $rednica nie roznita sie od $redniej wartosci o wiecej niz
0,3% dla zespotow kryzy i dysz badz 1% dla rurek Venturiego.
Srednica rury wylotowej na diugosci 2D od strony wlotowej elementu
pomiarowego nie moze rézni¢ sie

0 wigcej niz 3% od Sredniej wartosci srednicy rury wiotowe;.

Aby zapewni¢ wymagania dotyczgce wspétosiowosci, moze

by¢ konieczne rozwiercenie rury. Czg$¢ rozwiercona musi by¢
potgczona z czescig nierozwiercong pod katem nie wigkszym niz
30°. Gtebokos$¢ rozwiercenia musi spetnia¢ minimalne wymagania.
Rozwiercenie nalezy wykonac po przyspawaniu kotnierzy lub innych
komponentow.

Instalowanie:

B Sprawdzi¢ numer oznaczenia (TAG) miernika, aby upewni€ sie,
ze prawidtowa jednostka jest na wiasciwym miejscu.

B Sprawdzi¢, czy wszystkie spawane wyjscia, do ktérych ma by¢
przymocowany miernik, sg rowne.

B Zeszlifowac wszystkie wystepy wewnatrz rury, aby wnetrze rury
byto gtadkie i czyste.

B Upewnic¢ sig, ze wykonano wszystkie wymagane procedury
czyszczenia (na przyktad do zastosowan tlenowych/farmaceu-
tycznych).

B Sprawdzi¢ miernik i przylgi uszczelniajace kotnierza, czy:

a) przylgi nie sg zadrapane i zakleszczone;
b) powierzchnie uszczelki sg czyste.
m W razie potrzeby wymieni¢ uszkodzone komponenty.

5.2.1 Montaz z kr6écami (o ile dotyczy)

B Uzy¢ dostatecznej liczby Srub do zamocowania w dolnej czesci
kotnierzy rury, aby ustali¢ miernik.

B Zatozy¢ prawidtowe uszczelki po obu stronach korpusu
miernika i wyréwnag je tak, aby nie wystawaty poza otwér rury.
Nieprawidtowe ustawienie uszczelek moze spowodowac btedy
pomiarowe i/lub wycieki cieczy. Nigdy nie zgina¢ uszczelek.

B Witozy¢ miernik pomiedzy kotnierze rury, sprawdzajac, czy:

a) miernik ma prawidtowa orientacje zaleznie od rodzaju
montazu;

b) o ile dotyczy, zawor wyrdwnawczy rozdzielacza jest
skierowany do wylotu strumienia cieczy.

B Zatozy¢ Sruby przeciwlegle na krzyz i rownomiernie dokreci¢
recznie wszystkie Sruby.

B Docisng¢ sruby do zewnetrznej krawedzi otwordw.

Zatozy¢ pozostate sruby i rownomiernie dokreci¢ recznie.

B Okresli¢ maksymalny moment dokrecenia na podstawie
odpowiedniej specyfikacji kotnierzy.

® Dokreci¢ kazdg srube prawidtowym momentem przeciwlegle na
krzyz, najpierw na 30% maksymalnego momentu, a nastepnie na
60% i ostatecznie uzy¢ maksymalnego momentu dokrecenia.
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Kotnierz 4-Srubowy

Kotnierz 8-Srubowy

Kotnierz 16-srubowy

26

5.2.2 Montaz z przytaczem do wspawania (o ile dotyczy)
Wszystkie prace spawalnicze musza byé przeprowadzane tylko
przez wykwalifikowany personel przy scistym przestrzeganiu
specyfikacji spawania.

Ensure that prescribed parameters including pre-heat, interpass
and post weld heat treatment are fulfilled for each welded joint.

Mierzone natezenie przeptywu cieczy podlega znacznym btedom,
jezeli montaz wyposazenia w linii powoduje powstawanie wirdw

ilub zaktécen profilu predkosci wskutek nieprawidtowego ustawienia
czesci.

Doktadne wycentrowanie w rurociggu ma krytyczne znaczenia dla
wydajnosci. Informacje o skutkach nieprawidtowego centrowania -
patrz norma ISO 5167:2003.
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5.3 Orientacja miernika
Zalecana pozycja montazu elementu jest w ptaszczyznie poziomej.
Pozycja ta pozwala zamontowac zintegrowany przetwornik

réznicowo-cisnieniowy (o ile dotyczy) w zalecanej pozycji pionowe;.

Element mozna tez zamontowaé w ptaszczyznie pionowe;.
Jednakze nalezy zadba¢ o prawidtowg wentylacje elementu
pomiarowego przetwornika. Odpowietrzanie dolnego krééca
cisnieniowego z przetwornikiem po swojej stronie jest utrudnione.
Pecherzyki gazu w tej komorze mogg wywotaé¢ nadmierne przesu-
niecia punktu zerowego. Rutynowe kontrole zerowania moga
zminimalizowac¢, cho¢ nie wyeliminowac ten problem.

5.3.1 Pionowy montaz rur - ciecze i gaz

W montazu pionowym kierunek przeptywu moze byé zwrécony
do géry lub w dét. Jezeli przetwornik jest zamontowany zdalnie
(przewody impulsowe), temperatura cieczy powinna sie roznic¢
o ponad 10°C od temperatury otoczenia, stosowa¢ ztaczke 2"
»3" na przytaczu wysokiego cisnienia z rosngcym przeptywem,
na przytaczu niskiego cisnienia z malejacym przeptywem.
Dtugos¢ ztgczki powinna odpowiadaé wysokosci przewodu
impulsowego wyréwnanej od poziomu podtoza.

A
I

n

W

Fig: 1 Fig: 2

UWAGA!

Podczas instalowania miernika upewni¢ sig, ze zawory
spustowe/odpowietrzajgce sg ustawione tak, aby
medium procesowe byto odwrécone od personelu

i wyposazenia przy demontazu podczas operacii
spuszczania i odpowietrzania.

Dla wszystkich orientacji miernika sprawdzi¢, czy strzatka na

korpusie miernika jest ustawiona w kierunku przeptywu w rurociggu.

5.3.2 Poziomy montaz rur - gaz

Aby kondensat sptywat z powrotem do rury, zamontowaé miernik
powyzej rury, co najmniej 30 stopni nad poziomem — patrz
ponizszy rysunek:

5.3.3 Poziomy montaz rur - ciecze i para
Aby gazy powracaty do rury, zamontowac miernik ponizej rury,
co najmniej 45 stopni ponizej poziomu — patrz ponizszy rysunek:

5.4 Wymagania dotyczace prostych rur

Aby zapewni¢ doktadny pomiar, postepowac

zgodnie z wymaganiami dotyczgcymi prostych rur wlotowych

i wylotowych.

Szczegdtowe wymagania dotyczace rurociggdw prostoliniowych
- patrz norma ISO 5167 lub odpowiednie karty katalogowe
przeptywomierzy.

Zawory, ztgczki i armatura musi znajdowac sie najlepiej za
przeptywomierzem.

Mozliwe jest uzycie prostownic (kondycjoneréw przeptywowych)
wtedy, gdy dtugosc¢ dostepnych prostoliniowych odcinkdw rurowych
jest mniejsza, niz jest to wymagane.

5.5 Maksymalny poziom wibracji rur
Limity wibracji wg IEC60068-2-6: <0,5 g powyzej zakresu
czestotliwosci od 10 do 500 Hz.
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5.6 Przytgcza réznicowo-cisnieniowe i uruchamianie
Uwaga: Jezeli miernik zostat dostarczony z wstepnie skonfiguro-
wanym przetwornikiem, nie modyfikowac¢ ustawionych parametréw,
poniewaz doprowadzi to do btednych pomiaréw. Konfiguracja
przetwornika — patrz instrukcja obstugi odpowiedniego przetworni-
ka, dostarczona przez producenta.

5.6.1 Przeptywomierz kompaktowy

Podczas montazu elementu musi on by¢ tak ustawiony,

aby strumien wptywat od strony z wybitym napisem INLET.
Przytacze wysokiego cisnienia znajduje po stronie wlotowej
elementu i musi by¢ podtgczone do strony wysokiego cisnienia
przetwornika réznicowo-cisnieniowego.

OSTRZEZENIE!

Maksymalne znamionowe ci$nienie robocze elemen-
tu przeptywowego moze sig rézni¢ od cisnienia
znamionowego przetwornika. Przekroczenia cisnienia
znamionowego moze prowadzi¢ do urazéw personelu
i uszkodzenia wyposazenia. Zapewni¢, aby cisnienie
procesowe nie przekraczato cisnienia znamionowego
elementu lub przetwornika.

Wymiary montazowe elementu przeptywowego sg zgodne z norma

ISO 61518 typ B (rozstaw osi 54 mm).

B Zdjaé plastykowe zatyczki z przytaczy elementu. Usunac wszystkie
ciata obce z powierzchni stykowych elementu i przetwornika.

B Umiescic uszczelki pierscieniowe w rowkach na powierzchniach
stykowych elementu.

B Podtgczyc¢ element do przetwornika za pomocg dotgczonych
$rub mocujgcych.

B Strona wysokiego cisnienia przetwornika musi by¢ podtaczona
do strony wlotowej INLET elementu.

B Dokreci¢ cztery sruby mocujgce momentem od 28,2 do
33,9 Nm.

B Zamontowac zespot przetwornika i elementu przeptywowego
W przewodzie rurowym.

Dodatkowe informacje montazowe — patrz instrukcja obstugi
przetwornika. Do montazu elementu wymagana jest nakretka
kotpakowa w przewodzie procesowym.

Uwaga: Dla utatwienia element przeptywowy mozna zamontowac
w przewodzie rurowym przed podtgczeniem przetwornika

do elementu.

5.6.2 Podtaczanie za pomocg przewodow impulsowych
Podczas montazu elementu musi on by¢ tak ustawiony, aby
strumien wptywat od strony oznaczonej strzatkg. Przytacze
wysokiego cisnienia jest po stronie wlotowej elementu i musi by¢
podtaczone do strony wysokiego cisnienia przetwornika réznicowo-
cisnieniowego.

OSTRZEZENIE!

Maksymalne znamionowe ci$nienie robocze elemen-
tu przeptywowego moze sie roznic od cisnienia
znamionowego przetwornika. Przekroczenia cisnienia
znamionowego moze prowadzi¢ do urazéw personelu
i uszkodzenia wyposazenia. Zapewni¢, aby cisnienie
procesowe nie przekraczato cisnienia znamionowego
elementu lub przetwornika.

OSTRZEZENIE!

W przypadku zastosowan z cieczami o wysokiej
temperaturze ztaczka i/lub przewdd impulsowy musza
byc¢ dostatecznie szerokie dla warunkéw roboczych
oraz dostatecznie diugie,

aby temperatura na przetworniku nie przekroczyta
wartosci zalecanej przez producenta. Dodatkowe
informacje montazowe — patrz instrukcja obstugi
przetwornika.

OSTRZEZENIE!
Montaz na zewnatrz moze wymagac ogrzewania
chronigcego przed zamarzaniem.

OSTRZEZENIE!

Przewody impulsowe musza by¢ sa pochylone

i podparte, aby unikng¢ zwisania. Unika¢ gwattow-
nego zginania, przewody impulsowe muszg mie¢
promien krzywizny co najmniej 3D.

Przewody impulsowe musza przebiegac blisko siebie, aby utrzymaé
te sama temperature. Nylonowe lub gumowe przewody impulsowe
trzymacé z dala od gorgcych przedmiotéw lub zrodet ciepta.
Poprowadzi¢ przewody impulsowe po scianach i stropach; jezeli
nie jest to mozliwe, pilnie zaleca sie uzycie prowadnic lub kanatow
kablowych.

Przewody impulsowe musza by¢ dostepne do prac serwisowych;
oznaczyc¢ co 1000 m na dtugich odcinkach, aby ufatwic¢ identyfika-
cje.

Przewody impulsowe muszg by¢ hermetyczne; w razie oczekiwa-
nych wibracji ustanowi¢ procedure okresowej kontroli ewentualnych
wyciekOw z przytaczy.

Flow Device

Ap-CELL
ELL

Zasilanie CIECZA

MANIFOLD

MANIFOLD

—

Ap-CELL

—_—

\

Zasilanie GAZEM
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Flow Device Flow Device

Condensing Pot Condensing Po)

MANIFOLD MANIFOLD
P
Ap-CELL
Ap-CELL — P

Zasilanie PARA

AN

Condensing Pot

= R 2
B R b
S P R Sl

o

Insulation

Condensing Pot

Zasilanie PARA w temperaturach powyzej 455°C

5.6.3 Zasilanie gazem i cieczg

UWAGA!
Podczas wykonywanie ponizszej procedury nosi¢
odpowiednie $rodki ochrony indywidualnej.

B Zamontowa¢ miernik w sposob opisany w sekcji Montaz
mechaniczny na stronie 25.

B Sprawdzi¢, czy rura jest napetniona.

B Stopniowo doprowadzi¢ rure do normalnego cisnienia roboczego,
sprawdzajgc ewentualne wycieki w uktadzie. Jezeli wykryto
wycieki, spusci€ cisnienie z rury i w razie potrzeby naprawic,
przestrzegajgc wszystkich lokalnych wymagar dotyczgcych BHP
i ochrony srodowiska.

B Gdy system pracuje w normalnym ci$nieniu roboczym i z ustawio-
nym przeptywem, odpowietrzy¢ przewody
rozdzielajgce/impulsowe
przez zawory spustowe/odpowietrzajgce.

B Zebrac i zutylizowa¢ spuszczone ciecze zgodnie z migjscowymi
przepisami ochrony srodowiska.

UWAGA!
Upewnic¢ sie, ze zawory spustowe/odpowietrzajace sa
ustawione tak, aby ciecz procesowa byta skierowana

P

w doti odwrécona od personelu przy demontazu
podczas operacji spuszczania i odpowietrzania.

rzetwornik réznicowo-cisnieniowy jest dostarczane zwykle w stanie

wyzerowanym w warunkach cisnienia atmosferycznego (o ile nie
okreslono inaczej w specyfikacj).

A

by zapewni¢ prawidtowe dziatanie, przetwornik musi zostaé¢

wyzerowany przy hormalnym cisnieniu roboczym procesu.
Zerowanie przetwornika:

Sprawdzié, czy rurociag jest pod normalnym cisnieniem roboczym
i zasilanie elektryczne przetwornika jest wigczone.

Zamkna¢ zawory odcinajace wysokiego cisnienia (HP) i niskiego
ci$nienia (LP).

Otworzy¢ zawor wyrownawczy; przetwornik powinien teraz
wskazywac wartos¢ bliska zeru.

Zerowanie przetwornika réznicowo-cisnieniowego — patrz
instrukcja obstugi odpowiedniego przetwornika, dostarczona
przez producenta.

Otworzy¢ zawory odcinajgce wysokiego i niskiego cisnienia.
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B Zamkna¢ zawdr wyrdwnawczy. Przetwornik powinien wskazywac
teraz przeptyw.

Informacje na temat diagnostyki bteddw — patrz sekcja Rozwigzywa-

nie problemow lub instrukcja obstugi odpowiedniego przetwornika,

dostarczona przez producenta.

5.6.4 Zasilanie para

UWAGA!
Podczas wykonywanie ponizszej procedury nosi¢
odpowiednie $rodki ochrony indywidualne;.

B Zamontowaé miernik w sposdb opisany w sekcji Montaz
mechaniczny na stronie 25.

Sprawdzié, czy rura jest pusta i odtgczona od cisnienia.
Podtaczy¢ odpowiednie zasilanie woda do rury.
Otworzy¢ zawor spustowy/odpowietrzajacy.

UWAGA!

Upewnic¢ sie, ze zawory spustowe/odpowietrzajace sa
ustawione tak, aby ciecz procesowa byta skierowana
w dot i odwrécona od personelu przy otwieraniu
podczas operacji spuszczania i odpowietrzania.

m Otworzy¢ zawory odcinajace wysokiego i niskiego cisnienia,
aby woda przeptywata powoli do przewoddw rozdzielajacych/
impulsowych, az z zawordw spustowych/odpowietrzajacych
bedzie wyptywaé strumien wody bez pecherzykéw powietrza,
€O 0znacza, ze sg napetnione.

B Zamkna¢ zawory odcinajace wysokiego i niskiego cisnienia.

B Zamknag¢ zawory spustowe/odpowietrzajgce i odtaczyé zasilanie
woda.

m Stopniowo doprowadzi¢ rure do normalnego cisnienia roboczego,
sprawdzajgc ewentualne wycieki w uktadzie. Jezeli wykryto
wycieki, spusci¢ cisnienie z rury i w razie potrzeby naprawic,
przestrzegajgc wszystkich lokalnych wymagarn dotyczgcych BHP
i ochrony $rodowiska.

Przetwornik réznicowo-cisnieniowy jest dostarczane zwykle w stanie
wyzerowanym w warunkach cisnienia atmosferycznego (o ile nie
okreslono inaczej w specyfikacii).

Aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie, przetwornik musi zostac¢

wyzerowany przy normalnym cisnieniu roboczym procesu.

Zerowanie przetwornika:

B Sprawdzi¢, czy rurocigg jest pod normalnym cisnieniem roboczym
i zasilanie elektryczne przetwornika jest wigczone.

B Zamkna¢ zawory odcinajace wysokiego cisnienia (HP) i niskiego
cisnienia (LP).

B Otworzy¢ zawor wyréwnawczy; przetwornik powinien teraz
wskazywac wartos¢ bliskg zeru.

B Zerowanie przetwornika réznicowo-cisnieniowego — patrz instruk-
cja obstugi odpowiedniego przetwornika, dostarczona przez
producenta.

m Otworzy¢ zawory odcinajgce wysokiego i niskiego cisnienia.

B Zamknagé zawor wyrdwnawczy. Przetwornik powinien wskazywacé
teraz przeptyw.

Informacije na temat diagnostyki btedéw — patrz sekcja Rozwigzywa-

nie problemdw lub instrukcja obstugi odpowiedniego przetwornika,

dostarczona przez producenta.

OSTRZEZENIE!

Proba hydrostatyczna (o ile dotyczy) jest mozliwa

w nastepujacych warunkach:

» Zapewni¢, aby temperatura wody nie byta nizsza
niz minimalna temperatura wygrawerowana na
tabliczce znamionowej i nie mniejsza niz -5°C.

> Nie przeprowadzaé proby hydrostatycznej, jezeli
temperatura $cianki rury jest nizsza niz minimalna
temperatura znamionowa.

» Nigdy nie przekraczac ci$nienia znamionowego
wygrawerowanego na tabliczce znamionowej.

5.7 Instrukcija obstugi

OSTRZEZENIE!
Przeptyw wsteczny nie jest dozwolony w przypadku
dyszy przeptywowej.

Podczas normalnego serwisowania przewody rozdzielajace
lub impulsowe podtgczone do przetwornika nalezy okresowo
odpowietrza¢ lub oprozniac.

OSTRZEZENIE!
Podczas serwisowania sprawdzi¢, czy cisnienie

i temperatura nie przekraczajg wartosci znamionowych.

Sprawdzi¢, czy jakosc i predkosé przeptywu cieczy nie odbiega
od wartosci znamionowych; w przeciwnym razie istnieje ryzyko
uszkodzenia elementu gtéwnego.

Sprawdzaé okresowo funkcje zerowania przetwornika i w razie

potrzeby wyregulowac jg.

5.8 Rozwigzywanie probleméw

Aby zapewni¢ prawidtowy montaz, przeprowadzi¢ nastepujace

kontrole:

B Kierunek przeptywu - Sprawdzi¢, czy kierunek przeptywu jest
zgodny ze strzatkg na mierniku. Jezeli tak nie jest, zdemontowac
miernik i ponownie zamontowaé prawidtowo.

B Orientacja montazu - Sprawdzi¢, czy miernik jest prawidtowo
ustawiony wzgledem rur odpowiednio do kierunku przeptywu,
rurociagu i wiasciwosci cieczy. Nieprawidtowa orientacja moze
prowadzi¢ do btedéw pomiarowych, a niekiedy do uszkodzenia
miernika.

B Zerowanie przetwornika - Zerowanie przetwornika réznicowo-
ci$nieniowego podczas montazu i uruchamiania — patrz instrukcja
obstugi odpowiedniego przetwornika, dostarczona przez
producenta.

B Zawory rozdzielajgce — Rozdzielacz miernika jest wyposazony
w trzy/pie¢ zawordw. Podczas pomiaru zawor wyréwnawczy
musi by¢ catkowicie zamknigty, a zawory odcinajgce wysokiego
i niskiego cisnienia catkowicie otwarte.

® Nastawa/konfiguracja miernika — Wyjscie 4 - 20 mA miemika
musi by¢ prawidfowo ustawione i wszystkie urzagdzenia odbiorcze
muszg by¢ skonfigurowane na ten sam zakres natezenia przeptywu.
Informacje o sposobie kontroli wezytanej konfiguraciji — patrz
instrukcja obstugi odpowiedniego przetwornika réznicowo-
ci$nieniowego, dostarczona przez producenta.

Procedury w przypadku wskazywania komunikatéw o btedach
na wyswietlaczu przetwornika — patrz instrukcja obstugi
odpowiedniego przetwornika réznicowo-ci$nieniowego.
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5.9 Konserwacja 5.10 Pomoc techniczna
W celu wymiany lub naprawy komponentéw prosimy o kontakt
OSTRZEZENIE! z zaktadem Euromisure pod adresem:
Zawsze przestrzegac¢ zaktadowych przepisow bezpie-
czenstwa. Przed rozpoczeciem pracy sprawdzic, czy Euromisure s.a.s di WIKA Italia S.r.l.
rury sg pusta i odtgczone od cignienia. Via G. Borghisani, 4
26035 PIEVE S. GIACOMO (CR)
W przypadku prawidtowego stosowania element gtéwny jest Witochy
praktycznie bezobstugowy. Tel.: +39-0372-6404
Fax: +39-0372-640490
Uwaga: Czestos¢ kontroli zalezy od wtasciwosci Sciernych e-mail: salesflow.it@wika.com

i korozyjnych cieczy procesowej, na przyktad:

B para - corocznie

B czystaciecz—-co 2 lub 3 lata.

W przypadku nowego procesu lub instalacji sprawdza¢ miernik
podczas kazdej rutynowej konserwacii, az bedzie mozliwa ocena
zuzycia kazdej instalacji w stosunku do innych.

Jezeli bedzie wymagane czyszczenie jednostki pomiarowej:

B Sprawdzi¢, czy przetwornik jest odtgczony od zasilania.

B Jezeli kotnierze sg wyposazone w Sruby dociskowe, dokrecic¢
Sruby, aby wyeliminowac luz.

B Poluzowac sruby mocujgce i/lub nakretki kotnierzy oraz (przy
uzyciu $rub dociskowych, o ile sg na wyposazeniu) odtaczyé
kotnierze.

B Usuna¢ sruby, aby bezpiecznie podnies¢ miernik z uszczelkami
bez ryzyka uszkodzenia czesci miernika.

UWAGA!

Ani przetwornik, ani otwor elementu pomiarowego

nie jest przystosowany do przyjecia cigzaru miernika.
Nie podnosi¢ miernika ani za otwor, ani za przetwornik.
Podnosi¢ miernik tylko za zaczepy.

B Przedmuchac czesci sprezonym powietrzem, nastepnie
oczysci¢ rozpuszczalnikiem przy uzyciu migkkiej szmatki

B W razie potrzeby oczysci¢ przejscia kroccow cisnieniowych
drewnianymi pateczkami lub migkkimi precikami.

B W przypadku instalacji z przewodami impulsowymi przedmu-
chac je sprezonym powietrzem.

® Wymienic¢ uszczelki.

B Sprawdzi¢ stan ochrony antykorozyjnej czgsci i odnowic ochrone
powietrzchni

B Sprawdzi¢ potgczenia spawane i Srubowe.

B Sprawdzi¢ powierzchnig dokrecenia.

B Ponownie zamontowac element gtéwny w rurociggu zgodnie
z sekcjg Montaz mechaniczny na stronie 25.

Do prac serwisowych nie sa potrzebne zadne specjalne narzedzia.
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Zatacznik 1 - Szybkie rozwigzywanie problemoéw - przetworniki DP

Lokalizacja wadliwych czesci przetwornika i proponowane czynnosci korygujace — patrz zawsze instrukcja obstugi przetwornika, dostarczona

przez producenta.

Celem tego zatgcznika jest jedynie pomoc w sprawdzaniu dobrego stanu roboczego sprzetu przetwornika i przytgczy procesowych.
Przed i podczas lokalizacji wadliwych elementéw przetwornika DP postgpowac zgodnie ze Srodkami bezpieczenstwa ponizej:
B Jak najszybciej odtgczy¢ wadliwy przetwornik DP od zrédta cisnienia. Mozliwe cisnienie resztkowe moze spowodowac $mieré lub

przetwornika.

cigzkie urazy serwisantéw lub personelu, jezeli przetwornik zostanie zdemontowany pod ci$nieniem lub ulegnie peknigciu.
Do sprawdzania petli przetwornika nie uzywac napiecia przekraczajgcego napiecie znamionowe. Moze to uszkodzi¢ elektronike

B Jezeli podczas lokalizacji usterek konieczne jest otwarcie przetwornika DP, postepowac zgodnie z instrukcjami producenta dotyczgcymi
demontazu przetwornika. Nieprzestrzeganie tego moze skutkowac $miercig lub cigzkimi urazami personelu lub uszkodzeniem przetwornika.

Problem Mozliwa Czynnos¢ korygujaca
przyczyna

Niski sygnat
wyjsciowy lub
brak sygnatu
wyj$ciowego

Przetwornik DP
nie kalibruje
prawidtowo

Wysoki sygnat
wyjsciowy

Nieregularny
sygnat
wyjsciowy
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Element gtéwny

Okablowanie petli

Przewody impulsowe

Element czujnikowy

Cisnienie
zrédto/korekta

Metr
Zasilanie elektryczne

Elektronika
przetwornika DP

Element czujnikowy

Element gtéwny

Przewody impulsowe

Zasilanie elekiryczne

Elektronika
przetwornika DP

Element czujnikowy

Okablowanie petli

Pulsacja procesu

Elektronika
przetwornika DP

Przewody impulsowe

Sprawdzi¢ izolacje i stan elementu giéwnego.

Sprawdzi¢, czy do przetwornika jest podtaczone prawidtowe napigcie.

Sprawdzi¢ natgzenie pradu mA zasilania elektrycznego wzgledem catkowitego pradu dla wszystkich zasilanych
przetwornikdw.

Sprawdzi¢ pod katem zwarc i uziemien wielokrotnych.

Sprawdzi¢ prawidtowg biegunowos$¢ na zacisku sygnatowym.

Sprawdzi¢ impedancie petli (nie moze przekroczy¢ specyfikacii instalaci).

Sprawdzi¢ izolacje przewoddw pod katem ewentualnych zwar¢ doziemnych.

Sprawdzi¢, czy przytacze cisnieniowe jest prawidfowe.

Sprawdzi¢ pod katem wyciekow lub zatkan.

Sprawdzi¢ pod katem obecnosci uwigzionego gazu w zasilaniu cieczg.

Sprawdzi¢ osady lub zanieczyszczenia w kotnierzu procesowym przetwornika DP.

Sprawdzi¢, czy zawory odcinajgce sg catkowicie otwarte, a zawory obejéciowe sg szczelnie zamknigte.
Sprawdzi¢, czy gestosé cieczy w przewodach impulsowych nie ulega zmianie.

Element czujnikowy nie nadaje sie do naprawy i musi by¢ wymieniony w razie uszkodzenia.
Zdemontowac przetwornik i sonde (sposdb demontazu — patrz instrukcja obstugi dostarczona przez producenta).
Sprawdzi¢ element czujnikowy pod katem widocznych usterek.

Sprawdzi¢ pod katem ograniczen droznosci i wyciekow.

Sprawdzi¢ prawidtowe wyréwnywanie lub zerowanie Zrédta cignienia.
Sprawdzi¢ wagi/manometry, aby zapewni¢ prawidtowg nastawe cisnienia.
Sprawdzi¢, czy zrédto cisnienia wykazuje dostateczng doktadnosc.

Sprawdzi¢, czy miernik dziata prawidtowo.
Sprawdzi¢ napigcie wyjsciowe przetwornika.

Upewnic sig, ze wtyki przetwornika sg czyste.
Jezeli elektronika nadal nie dziata sprawnie, wymieni¢ ja.

Element czujnikowy nie nadaje sie do naprawy i musi by¢ wymieniony w razie uszkodzenia.
Zdemontowac przetwornik i sonde (sposdb demontazu — patrz instrukcja obstugi dostarczona przez producenta).
Sprawdzi¢ element czujnikowy pod katem widocznych usterek.

Sprawdzi¢ ograniczenia w dziataniu elementu gtéwnego.

Sprawdzi¢ pod katem wyciekéw lub zatkan.

Sprawdzi¢ pod katem obecnosci uwigzionego gazu w zasilaniu ciecza.

Sprawdzi¢ osady lub zanieczyszczenia w kotnierzu procesowym przetwornika DP.

Sprawdzi¢, czy zawory odcinajace sg catkowicie otwarte, a zawory obej$ciowe sg szczelnie zamknigte.
Sprawdzi¢, czy gestos¢ cieczy w przewodach impulsowych nie ulega zmianie.

Sprawdzi¢ napigcie wyjsciowe przetwornika.

Upewnic sie, ze wtyki przetwornika sg czyste.

Jezeli elektronika nadal nie dziata sprawnie, wymienic ja.

Element czujnikowy nie nadaje sie¢ do naprawy i musi by¢ wymieniony w razie uszkodzenia.

Zdemontowaé przetwornik i sonde (sposéb demontazu — patrz instrukcja obstugi dostarczona przez producenta).
Sprawdzi¢ element czujnikowy pod katem widocznych usterek.

Sprawdzi¢, czy do przetwornika jest podtgczone prawidtowe napiecie.
Sprawdzi¢ pod katem okresowych zwaré, przerw w obwodach i uziemien wielokrotnych.

Wyregulowac ttumienie.

Upewnic sie, ze wtyki przetwornika sg czyste.
Jezeli elektronika nadal nie dziata sprawnie, wymienic ja.

Sprawdzi¢ pod katem obecnosci uwigzionego gazu w przewodach cieczy oraz cieczy w przewodach gazu.
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Przedstawicielstwa WIKA na catym Swiecie sa podane na naszej stronie internetowej www.wika.com.
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WIKA Polska spétka z ograniczong
odpowiedzialnoscia sp. k.

Ul. tegska 29/35

87-800 Wtoctawek

Tel. +4854230110-0
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www.wikapolska.pl
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