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1. Sicherheit

WARNUNG!
A Vor Montage, Inbetriebnahme und Betrieb sicherstellen, dass das richtige

Druckmessgerat hinsichtlich Messbereich, Ausfiihrung und spezifischen
Messbedingungen ausgewahit wurde.

B Vertraglichkeit der druckbelasteten Werkstoffe mit dem Messstoff prifen!

B Die Belastungsgrenzen sind einzuhalten, um die Messgenauigkeit und die
Lebensdauer zu gewahrleisten.

B Bei Nichtbeachten kénnen schwere Kérperverletzungen und/oder Sachschaden
auftreten.

B Druckmessgerate nur durch ausgebildetes und vom Anlagenbetreiber autorisiertes
Fachpersonal montieren und warten lassen.

2. Beschreibung

B NenngroBen

Typ 111.10: NG 40, 50, 63, 80, 100, 160 Typ 113.53: NG 40, 80, 100
Typ 111.11/16: NG 40, 50, 63 Typ213.40: NG 63, 80
Typ111.12: NG 40, 50, 63, 80, 100 Typ213.53: NG 50, 63

B Die Geréte erfassen den zu messenden Druck mit elastischen Rohrfeder-Messgliedern

B Die messtechnischen Eigenschaften entsprechen der Norm EN 837-1
3. Technische Daten und bestimmungsgeméBe Verwendung

Druckbelastbarkeit

Ruhebelastung: 3/4 x Skalenendwert
Wechselbelastung: 2/3 x Skalenendwert
kurzzeitig: Skalenendwert

Mechanischer Anschluss

Entsprechend den allgemeinen technischen Regeln fiir Druckmessgerate (z. B. EN 837-2
"Auswahl- und Einbauempfehlungen fir Druckmessgerate").

Beim Einschrauben der Geréate darf die zum

Abdichten erforderliche Kraft nicht iber das . \\g’/_
Gehéause aufgebracht werden, sondern mit Montage mit - _=
geeignetem Werkzeug nur tber die daftir Gabelschitssel 3 = P
vorgesehenen Schlisselflachen am Vierkant

des Anschlusszapfens. O


riegero
Obsolete_klein


Zur Abdichtung der Druckmessgerateanschlisse mit zylindrischen Gewinde an der Dicht-
flache @ sind Flachdichtungen, Dichtlinsen oder WIKA-Profildichtungen einzusetzen. Bei
kegeligen Gewinde (z. B. NPT-Gewinde) erfolgt die Abdichtung im Gewinde @, mit zusatz-
lichen Dichtwerkstoffen, wie z.B. PTFE-Band (EN 837-2).

Schlusselflache Abdichtung im

Gewinde @

Dichtflache @

Das Anzugsmoment ist von der eingesetzten Dichtung abhéngig. Um das Messgeréat
in die Stellung zu bringen, in der es sich am besten ablesen l&sst, ist ein Anschluss mit
Spannmuffe oder Uberwurfmutter zu empfehlen.

Sofern ein Druckmessgerat eine Ausblasvorrichtung besitzt, muss diese vor Blockierung
durch Gerateteile oder Schmutz geschiitzt sein.

Beluftungsventil (falls vorhanden) nach der Montage von CLOSE auf
OPEN stellen. =

Temperatureinfluss

Bei Abweichung von der Referenztemperatur am Messsystem (+20°C):
max. +0,4%/10 K vom jeweiligen Skalenendwert

Schutzart nach EN 60529 / IEC 529
Typ 111.xx: IP 42
Typen 113.53,213.40 und 213.53: IP 65

Zulassige Temperaturen

Umgebung:
Typ 111.xx: -40 ... +60 °C
Typen 113.53, 213.40 und 213.53: -20...+60 °C

Messstoff: max. +60 °C

Achtung! Bei gasférmigen Stoffen kann sich die Temperatur durch Kompressionswarme
erhéhen. In solchen Fallen muss ggf. die Druckéanderungsgeschwindigkeit gedrosselt bzw.
die zulassige Messstofftemperatur reduziert werden.

Die tatsachliche maximale Oberflachentemperatur ist nicht von diesen Geraten selbst
abhéangig, sondern hauptsachlich von der jeweiligen Messstofftemperatur!

Werkstoffe

Messstoffberihrte Teile: Kupferlegierung

Zeigerwerk: Kupferlegierung

Zifferblatt: NG 40, 50, 63: Kunststoff
NG 80, 100, 160: Aluminium

Zeiger: Kunststoff (NG 160: Aluminium)

Gehéause: Typen 111.10,111.12, 111.16:  Kunststoff
Typ 111.11: Stahl
Typen 113.53, 213.53: CrNi-Stahl
Typ 213.40: Pressmessing

Sichtscheibe: Kunststoff (NG 160: Instrumentenflachglas)

Installation

® Nennlage nach EN 837-1/9.6.7 Bild 9:90° ( L)
B Prozessanschluss unten bzw. rlickseitig

B Um zusatzliche Aufheizung zu vermeiden, diirfen die Gerate im Betrieb keiner direkten
Sonneneinstrahlung ausgesetzt werden!

B Druckmessgerate Uber den Prozessanschluss erden!

Zulassige Umgebungs- und Betriebstemperaturen

Die Anbringung des Druckmessgerates ist so auszufiihren, dass die zulassigen
Umgebungs- und Messstofftemperaturgrenzen, auch unter Berlcksichtigung des Einflusses
von Konvektion und Wérmestrahlung, weder unter- noch tiberschritten werden. Der
Temperatureinfluss auf die Anzeigegenauigkeit ist zu beachten.



Zulassige Schwingungsbelastung am Einbauort

Ungeflllte Gerate:

(Typ 111)
Flussigkeitsgefillte Gerate:
(Typ 113, 213)

Die Gerate sollten grundsatzlich nur an Stellen ohne Schwingungsbelastung eingebaut
werden.

Gegebenenfalls kann z. B. durch eine flexible Verbindungsleitung von der Messstelle zum
Druckmessgeréat und die Befestigung Uber eine Messgeratehalterung eine Entkopplung
vom Einbauort erreicht werden.

Falls dies nicht mdéglich ist, dirfen folgende Grenzwerte nicht Uberschritten werden:

Frequenzbereich < 150 Hz
Beschleunigung < 0,7 g (7 m/s?)

Frequenzbereich < 150 Hz
Beschleunigung < 4 g (40 m/s2)

Die Flussigkeitsfiillung ist regelmafig zu Uberprifen.
Der Flussigkeitsspiegel darf nicht unter 75 % des Geratedurchmessers fallen.

4. Inbetriebnahme

Bei Inbetriebnahme DruckstéBe unbedingt vermeiden, Absperrventile langsam &ffnen.

5. Wartung und Reinigung

Die Gerate sind wartungsfrei.

Eine Uberprifung der Anzeige sollte etwa 1 bis 2 mal pro Jahr erfolgen. Dazu ist das
Gerat vom Prozess zu trennen und mit einer Druckprifvorrichtung zu kontrollieren.
Das Druckmessgerat mit einem feuchten Tuch reinigen.

Reparaturen sind ausschlieBlich vom Hersteller oder entsprechend qualifiziertem
Fachpersonal durchzufiihren.

Bei Demontage Beliftungsventil (falls vorhanden) schlieBen.

WARNUNG!

Messstoffreste in ausgebauten Druckmessgeraten kénnen zur Geféahrdung
von Personen, Umwelt und Einrichtung fiihren.

Ausreichende VorsichtsmaBnahmen ergreifen.
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Konformititserklirung
Richilinie 94 / 9/ EG (ATEX)

Declaration of Conformity
Directive 94 | 9/ EC (ATEX)
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WIKA-Typ | WIKA model
111.10
11111
1112
111.16
113.63
21363
21340

Die Unilerlagen werden aulbewahi

under der Aklennummer BOOU352066

bes der banannten Stalle Nr. 0044

TOV NORD CERT GmbH

Am TOV 1

D-30519 Hannover

Die Garate werden gekennzeschnet mit
CEE nzopeTx

Argewandte Nomen:
EN 13463-1 Nichi-slekirische Gerite fir den Einsatz in
explosionsgefahrdeten Bereichen

- Grundiagen und Anforderungen
EN 13463-5 - Schutz durch Honstruktive Sicherheit 'c’
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Leiter Taelm;l: ! Todtnncal Manager

procedure
‘Internal Control of Production”.

Typenblatt | data sheet
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The dossber is retained
under fle nr. 3000352465
at the notified body No. 0044

TUV NORD CERT GmbH
AmTOV 1
D-30519 Honnover

The gauges are marked with
CEE n2cpeTx

Applied standards:
EN 13463-1 "Non electrical equipment for posentially
explosive aimospheres
- Basic mathod and requirements”
EN 13483-5 - Proleciion by constructional safety ‘s’
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